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Allgemeines

1.1 Uber diese Baugruppendokumentation

Gultigkeit und Zweck

Zielgruppe

Illustration

A Sicherheit

Schutzvermerk

Diese Baugruppendokumentation gilt far das Stellgerat des
Gas-Druckregelgerats mit Sicherheits-Absperrventil HON 5020 SAV.

Diese Baugruppendokumentation gibt allen Personen die notwendigen Informa-
tionen fur den sicheren Umgang bei folgenden Tatigkeiten:

= Transportieren

= Installieren

= Warten

= Demontieren, lagern und entsorgen

Diese Baugruppendokumentation richtet sich an alle Personen, die mit dem
Produkt umgehen:

= Transporteur

= Montagepersonal

» Wartungs- und Instandhaltungspersonal

Honeywell bietet funktionsgleiche Produkte in zahlreichen unterschiedlichen
BaugréBen an. Aus diesem Grund kann nichtimmer gewahrleistet werden, dass
[llustrationen in dieser Dokumentation den Dimensionen ihres Produkts ent-
sprechen. Die Illustrationen sind in solchen Fallen als Prinzipdarstellung aufzu-
fassen.

Wenn Sie die Informationen in diesem Dokument nicht beachten, riskieren Sie
Verletzungen bis hin zum Tod und Sachschaden.

Zur Gewahrleistung der Sicherheit mUssen alle Personen, die mit dem Produkt
umgehen, folgende Teile dieses Dokuments vor Beginn jeglicher Arbeiten gelesen
und verstanden haben:

= das Kapitel Sicherheit

= die Abschnitte, welche die durchzufUhrende Tatigkeit beschreiben

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung
seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdricklich gestattet. Zuwiderhand-
lung verpflichtet zu Schadensersatz. Alle Rechte fur den Fall der Patent-, Ge-
brauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.
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Urheberrecht

Hinweise zur Haftung
des Herstellers

Ifonstruktive
Anderungen

© Copyright 2018 by
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Allgemeines

Der Hersteller haftet nicht fur Schaden und Betriebsstdrungen, die sich aus der
Nichtbeachtung dieser Baugruppendokumentation und der mitgeltenden Do-

kumente ergeben.

Anderungen und Ergédnzungen am Produkt mUssen grundsatzlich durch Ho-
neywell Process Solutions schriftlich genehmigt werden. Bei Nicht-Einhaltung
sind alle Haftungsverpflichtungen fur die daraus entstehenden Folgen aufgeho-

ben.
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Allgemeines

1.2 Uber die Sicherheitshinweise

Bedeutung Sicherheitshinweise sind Informationen, die dazu dienen, Personenschaden zu
verhindern. Sicherheitshinweise enthalten folgende Informationen:
= Artund Quelle der Gefahrdung
= Mogliche Folgen bei Nichtbeachten des Hinweises
= MaBnahmen zur Vermeidung eines Personenschadens

Arten von Sicher- In diesem Dokument gibt es folgende Arten von Sicherheitshinweisen:
heitshinweisen Art des Sicher- Beschreibung Kennzeichen
heitshinweises
Grundlegende Ubergeordnete Sicherheitshinweise, die  Erkennbar an der Uber-
Sicherheits- sich nicht auf eine bestimmte Tatigkeit schrift des Kapitels
hinweise beziehen:

= Sje beschreiben zusammenfassend
Gefahrdungen, Risiken und Sicher-
heitsmafBnahmen beim Umgang mit
dem Gerat.

= Sie haben den Sinn, den Benutzer Uber
eine vorhandene Gefdhrdung aufzu-
klaren und zu einem generellen Si-
cherheitsverhalten zu erziehen.

= Sie eignen sich fur eine Sicherheitsun-
terweisung jeglichen Personals, das
mit dem Geradt umgeht.

Anleitungsbezo- Sicherheitshinweise mit konkreten ’AGEFAHR |
gene Sicherheits-  Anweisungen, die sich auf die gesamte
hinweise Anleitung oder auf eine Gruppe von ’AWARNUNG|
Anleitungen beziehen

|AVORSICHT |
Handlungsschritt-  Sicherheitshinweise mit konkreten GEFAHR
bezogene Sicher-  Anweisungen, die sich nur auf den WARNUNG
heitshinweise Handlungsschritt beziehen VORSICHT
Zusatzlicher Anweisung zur Beachtung bestimmter A
Sicherheitshinweis  Sicherheitshinweise mit Verweis auf die

Stelle im Dokument, an der sich Sicher-
heitshinweise mit konkreten Informatio-
nen Uber Gefahren, Risiken und konkrete
Anweisungen fur SicherheitsmaRnah-
men befindet
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Allgemeines

Gefahrstufen Die Sicherheitshinweise mit konkreten Anweisungen sind durch ein Signalwort
gekennzeichnet. Das Signalwort steht flr eine bestimmte Gefahrstufe:

Gefahrstufe Wenn Sie die Anweisung nicht befol- Und die Folge ist ...
gen,dann ...
GEFAHR tritt der Unfall ein. schwere Kérperverlet-
zung oder Tod.
WARNUNG tritt der Unfall moglicherweise ein. moglicherweise schwere
Koérperverletzung oder
Tod.
VORSICHT tritt der Unfall méglicherweise oder leichte oder mittel-
sicherein. schwere Kérperverlet-
zung.
Warnungen vor Warnhinweise auf magliche Sachschaden sind in diesem Dokument mit dem
Sachschéaden Wort Achtung gekennzeichnet.
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Beschreibung

2.1 BestimmungsgemafBe Verwendung

BestimmungsgemaBe Das Stellgerat HON 5020 SAV ist nur mit einem passenden Piloten und passen-

Verwendung dem Kontrollgerat des Herstellers Honeywell zu verwenden und zu betreiben. Es
wird in Kombination mit einem entsprechenden Piloten und Kontrollgerat als
Gas-Druckregelgerat mit Sicherheits-Absperrfunktion in einer Regelstrecke ein-
gesetzt. Je nach Ausfihrung des kombinierten Piloten kann das Stellgerat den
Ausgangsdruck eines gasférmigen Mediums unabhangig vom Einfluss der Stor-
grofBen wie Druck- und/oder Abnahmeanderungen in der Regelstrecke konstant
halten. Als Gas-Druckregelgerat dient es dem Einsatz in Ubergabestationen in
Gastransportnetzen, in Kraftwerks- und Industrieanlagen. Das Stellgerat
HON 5020 SAV ist einsetzbar fUr Erdgas oder trockene, nicht aggressive Indust-
riegase.
Hinweis: Die Einsatzgrenzen des Gerats sind beztglich des Mediums, Betriebs-
drucks und der Betriebstemperatur dem am Gerat angebrachten Typenschild
bzw. den technischen Daten zu entnehmen.

Der Einsatz unter abweichenden Betriebsbedingungen muss durch Rucksprache
mit dem Hersteller abgestimmt sein.

Verwendungsein- Beachten Sie folgende Verwendungseinschrankungen:
schrankungen » Das Gerat darf nicht eingesetzt werden fir andere als die in der bestim-
mungsgemaien Verwendung genannten beziehungsweise mit dem Her-
steller abgesprochenen Medien.
» Das Gerat darf nicht eingesetzt werden in einer anderen als in dieser Bau-
gruppendokumentation dokumentierten Einbaulage.
= Das Gerat darf nicht eingesetzt werden entgegen der am Gerat und in der
Baugruppendokumentation vorgegebenen Durchflussrichtung.
= Verwenden Sie beim Austausch defekter Teile nur Originalersatzteile oder
vom Hersteller zugelassene Normteile.
= Nehmen Sie keine eigenmachtigen Veranderungen oder Umbauten am Ge-
ratvor.

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation 10



Beschreibung

2.2 Kennzeichnung

Unleserliche
Beschriftungen

Kennzeichnungen
Stellgerat HON 5020

Typenschild

Kennzeichnungen
Anschlussleitungen

|AWARNUNG|

Verletzungsgefahr aufgrund fehlerhafter Bedienung, Verwendung oder In-
stallation bedingt durch unlesbare Informationen am Geréat.

Im Laufe der Zeit kbnnen Einpragungen oder Aufpragungen am Gerat, Aufkleber
und Schilder verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich werden, sodass
Gefahren nicht erkannt und notwendige Bedienhinweise nicht befolgt werden
kénnen. Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

= Halten Sie alle relevanten Beschriftungen am Gerét in stets gut lesbarem
Zustand.

= Erneuern Sie beschadigte oder fehlende Schilder oder Aufkleber sofort.

Auf dem Gehause des Stellgerats befinden sich folgende Kennzeichnungen:

Abbildung Nr. Bedeutung
' Typenschild
1 “ Materialnummer Gehause

= Chargennummer
= Klrzel GieBBerei

4 CE-PIN
(nurwenn CE-Zulassung vorhanden)

5 Nennweite des Gehauses

6 Richtungspfeil Stromungsrichtung

Eine detaillierte Auffunrung der Eintrage auf dem Typenschild und deren Bedeu-
tung finden Sie hier:

Stellgerat identifizieren (siehe Seite 12)

Die Anschlussleitungen des Stellgerats sind hinsichtlich ihrer Funktion und mi-
nimalen Nennweite mit kleinen Schildern textlich und farblich zu kennzeichnen.
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Beschreibung

2.3 Stellgeratidentifizieren

Stellgerat
identifizieren

Technische Daten
prifen

Typenschild des
Stellgerats finden

Typenschild des
Stellgerats
interpretieren

Stellen Sie sicher, dass diese Baugruppendokumentation zu Ihrem Stellgerat
gehort.

Identifizieren Sie das Stellgerat anhand des Typenschilds.

Stellen Sie sicher, dass die Gegebenheiten vor Ort mit den Angaben auf dem
Typenschild und mit den Technischen Daten Ubereinstimmen.

Technische Daten (siehe Seite 18)

Das Typenschild des Stellgerats finden Sie hier:

Abbildung Nr. Bedeutung

=~ 1 Vorderseite des Stellgerats

Die Angaben auf dem Typenschild folgende Bedeutung:

Abbildung Nr. Bedeutung

1 Hersteller

2 Modellbezeichnung

3 Seriennummer des Gerats/
Herstelldatum (Jahr)

4 Bauart des Gerats
(IS = integral druckfest)

Maximal zulassiger Differenzdruck

Flanschausfuhrung
teson VB &,

pe nn
Seriel-na./Year Error- o] Flange
Valve seat-¢ iun(h:hm ON

Standar{(NE |35 PS

Maximal zulassiger Druck

5
6
7 Nennweite
8
9

CE-Kennzeichnung

10 Fehlerfunktion (fail-open)

11 Norm (EN 334)

12 Temperaturklasse

13 Maximal zulassiger Eingangsdruck

14 Ventilsitzdurchmesser

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation
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Beschreibung

2.4 Aufbau und Funktion

Funktionsweise des
Stellgerats

Funktionsweise des
integrierten Sicher-
heits-Absperrventils

Wiedereinrast-
differenz

In Kombination mit einem entsprechenden Piloten und Kontrollgerat des Her-
stellers Honeywell hat das Stellgerat HON 5020 SAV die Aufgabe als
Gas-Druckregelgerat mit Sicherheits-Absperrfunktion, den Ausgangsdruck eines
gasféormigen Mediums unabhangig vom Einfluss der StérgréfBen wie Druckande-
rungen und/oder Abnahmeanderungen in der Regelstrecke konstant zu halten.

Der zu regelnde Druck wird Uber die Messleitung dem Piloten zugefuhrt. Das
Membransystem im Piloten erfasst den Istwert des Druckes als Kraft an der
Messmembran und vergleicht ihn mit der Kraft der Sollwertfeder, die als FUh-
rungsgroBe dient. Entsprechend diesem Vergleich wird bei Regelabweichungen
durch Stelldruckanderung die Offnungsposition der Drosselmembran des Stell-
gerats im Sinne einer Angleichung des zu regelnden Druckes (Istwert) an den
Sollwert verandert. Bei Nullverbrauch schlie3t das Gerat dicht ab.

Parallel zur Regulierung durch den Piloten steht der zu Uberwachende Gasdruck
am jeweiligen Kontrollgerat an. Das Kontrollgerat vergleicht den aktuellen Gas-
druck mit dem voreingestellten Ansprechdruck. Je nach Kontrollgerat l6st das
Uberschreiten und / oder Unterschreiten des eingestellten Ansprechdrucks das
Schaltgerat aus, das zur SchlieBung des Sicherheits-Absperrventils fUhrt. Die
SchlieBmechanismen sind je nach GréBe des Gerats unterschiedlich. Der Ventil-
teller schlie3t den Eingangsdruckbereich im Stellgerat ab und stoppt den weite-
ren Gasdurchfluss.

Das Sicherheits-Absperrventil kann erst wieder gedffnet werden, wenn der Gas-
druckim nachgeschalteten System um die Wiedereinrastdifferenz in Richtung
Sollwertbereich zuriickgefuhrt wurde. Die Offnung des Sicherheits-Absperrventils
erfolgt manuell.

Die Wiedereinrastdifferenz (Ap, und Apy) beschreibt die Mindest-Druckdifferenz
zwischen oberen Ansprechwert (pso) und unteren Ansprechwert (ps.). Die Wieder-
einrastdifferenz gibt an, um welchen Mindestbetrag der Druck nach dem Schlie-
Ben des Sicherheits-Absperrventils in Richtung Sollwert zurGckgefuhrt werden
muss, um das Sicherheits-Absperrventil manuell wieder 6ffnen zu kdnnen.

Abbildung Nr. Bedeutung

Oberer Ansprechdruck pso

Wiedereinrastdifferenz Apo (erforder-
liche Druckabsenkung, um nach
einer Uberdruckabschaltung wieder
ginrasten zu kénnen)

S 3 Druckbereich, in dem eine sichere
Pso = Peu = Einrastung des Sicher-
1,1 (Apo + Apu) heits-Absperrventils maglich ist

4 Wiedereinrastdifferenz Apu (erforder-
liche Druckanhebung, um nach einer
Uberdruckabschaltung wieder ein-
rasten zu kdnnen)

5 Unterer Ansprechdruck psu

\J
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Aufbau des

Stellgerats GroBe 1"

Aufbau des
Stellgerats GroBe
2", 3" und 4"

Komponenten des Geréats:

Beschreibung

Abbildung

Bezeichnung

Komponenten des Geréats:

Gehause Stellgerat

Membrangruppe

Drosselkorper

Schallreduzierung

Ausloseeinheit des Sicher-
heits-Absperrventils

Druckausgleichsventil (nur bei GroBe
1"und 6"

Abbildung

Bezeichnung

Gehause Stellgerat

Membrangruppe

Drosselkorper

Schallreduzierung

Ausloseeinheit des Sicher-
heits-Absperrventils

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation
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Aufbau des Komponenten des Geréats:

Beschreibung

Stellgerats GroBe 6 Abbildung NI

Bezeichnung

Gehause Stellgerat

Membrangruppe

Drosselkorper

Schallreduzierung

Ausloseeinheit des Sicher-
heits-Absperrventils

Druckausgleichsventil (nur bei GroBe
1"und 69

Drucksektiong.n des Abbildung
Stellgerats GréBe 1"

Bedeutung

Eingangsdruck

Ausgangsdruck

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation
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Beschreibung

Drucksektionen des Abbildung
Stellgerats GréBe 2",

Bedeutung

3%, 4"

Eingangsdruck

Ausgangsdruck

. . S
Z S
ey

(0]

Stelldruck

Druckse.!(tiontin des Abbildung
Stellgerats GréBe 6"

Bedeutung

Eingangsdruck

Ausgangsdruck

. . S
Z 5
ey

(0]

Stelldruck

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation
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Beschreibung

Anschll'.'lnsse des Abbildung Nr.  Anschluss
Stellgerats (analog in allen GréBen)

Vorderseite:

Eingangsdruck
Stelldruck

3 Ausgangsdruck / Abstrémung

Rlckseite:

4 Eingangsdruck

5 Ausgangsdruck / Abstromung

Die AnschlUsse des Stellgerats sind folgendermalBen ausgefuhrt:

* M 14x 1,5 bei AusfUhrung des anzuschlieBenden Piloten im metrischen
Malsystem

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation 17



Beschreibung

2.5 Technische Daten

Normen der Nenn- Far die Nenndurchmesser 1" (DN 25); 2" (DN 50); 3" (DN 80); 4" (DN 100) und
druckstufen und 6" (DN 150) gibt es verschiedene Flanschausfuhrungen nach folgenden Normen:
Flanschausfﬁhrungen = ASME B16.5

Druckstufe nach Class 150; 300; 600 / Class 150 = 20 bar;
Class 300 = 51 bar; Class 600 = 102 bar
Flanschform: Raised Face

= DIN EN 1092-1
Druckstufe nach PN 16; 25; 40/ PN 16 = 16 bar; PN 25 = 25 bar;
PN 40 =40 bar
Flanschform: Form B

MaBe und Gewichte
HON 5020 SAV
GrofB3e 1"
——
Qo ©
)
o ©
L
A B (04 D E F G Gewicht
GroéBe PN Class inch inch inch inch inch inch inch lbs (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) mm) (Mmm) (mm)
1"(DN25) 16 150 15.28 7.56 724 1161 8.74 492 36 375
(388) (192) (184) (295) (222) (125) (91.5) an
1"(DN25) 25740 300 15.28 7.56 7.76 1161 8.74 492 36 375
(388) (192) (197) (295) (222) (125) (91.5) an
17 (DN 25) 600 15.28 7.56 8.27 1161 8.74 492 36 397
(388) (192) (210) (295) (222) (125) (91.5) (18)

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation 18



Beschreibung

MaBe und Gewichte
HON 5020 SAV
GroBe 2", 3" und 4"

s

D)

(«

©
g s

D
A B Cc D Gewicht
GroéBe PN Class inch (mm) inch (mm) inch (mm) inch (mm) lbs (kg)
2"(DN50) 16 150 19.69 7.87 10 6.46 68.3
(500) (200) (254) (164) (31
2"(DN50) 25740 300 19.69 7.87 1051 6.46 705
(500) (200) (267) (164) (32)
2" (DN 50) 600 19.69 7.87 1126 7.87 82.9
(500) (200) (286) (200) (37.6)
3" (DN 80) 16 150 2142 9.06 1173 9.53 98.5
(544) (230) (298) (242) 44.7)
3" (DN 80) 25/40 300 2142 9.06 1245 9.53 109.1
(544) (230) (317) (242) (49.5)
37 (DN 80) 600 2142 9.06 1327 9.84 120.2
(544) (230) (337) (250) (54.5)
47 (DN 100) 16 150 22.76 1047 13.86 11.26 166.2
(578) (266) (352) (286) (75.4)
47 (DN 100) 25740 300 22.76 1047 14.49 1142 191.8
(578) (266) (368) (290) (87)
4" (DN 100) 600 22.76 1047 1551 1142 220.5
(578) (266) (394) (290) (100)
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MaBe und Gewichte
HON 5020 SAV

Beschreibung

GrofBe 6"
A B C D E F G H Gewicht
GroBe PN Class inch inch inch inch inch inch inch inch lbs (kg)
(mm) (mm) (mm) (Mmm) (MmMmm) (mm) Mmm) (mm)
6" (DN 150) 16 150 2193 1343 17.76 215 2528 1083 10.83 1425 460.8
(657)  (341) (451) (b4b6) (B42) (275 (275 (362 (209)
6" (DN 150) 25/40 300 2193 1343 1862 215 2528 1083 10.83 1425 500.4
(657)  (341) (473) (b4b6) (B42) (275 (275 (362 (227)
6" (DN 150) 600 2193 1343 20 215 2528 1083 10.83 1425 608.5
(657) (341) (B08) (b4b) (B42) (275 (275 (362 (276)
Betriebsdruck Kt Wert
Class 150
17 (DN 25),2" (DN 50), 3" (DN 80), 4"
Nenndurchmesser

Betriebsdruck
Class 300

Betriebsdruck
Class 600

Betriebsdruck PN 16

Betriebsdruck PN 25

(DN 100), 6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

290 psi (20 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

17 (DN 25),2" (DN 50), 3" (DN 80), 4"
(DN 100), 6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

725 psi(50 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25),2" (DN 50), 3" (DN 80), 4"
(DN 100), 6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

1450 psi (100 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25),2" (DN 50), 3" (DN 80), 4"
(DN 100), 6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

232 psi (16 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25),2" (DN 50), 3" (DN 80), 4"
(DN 100), 6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation
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Beschreibung

Betriebsdruck PN 40 Vi Wert
Nenndurchmesse 1" (DN 25),2" (DN 50), 3" (DN 80), 4"
. ' (DN 100), 6" (DN 150)
Maximaler Betriebsdruck 580 psi (40 bar)
Umgebungs- Kriterium Wert
bedingungen
Maximaler Temperaturbereich -40 °F —+175°F (-40°C - +79 °C)

ATEX-Spezifikationen Die mechanischen Bauteile des Gerates verflugen Uber keine eigenen potenziellen
Zundguellen. Sie fallen somit nicht in den Geltungsbereich der ATEX 95
(94/9/EQG).
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Sicherheit

3.1 Grundsatzliche Sicherheitsvorschriften

Zielgruppe dieser
Vorschriften

Sinn dieser
Vorschriften

Umgang mit der
Baugruppendoku-
mentation

Umgang mit dem
Gerat

Anforderungen
an das Personal

Vorgehen bei Unfallen

Diese Vorschriften richten sich an alle Personen, die mit dem Gerat umgehen.

Diese Vorschriften sollen sicherstellen, dass sich alle Personen, die mit dem Gerat
umgehen, grindlich Uber Gefahren und Sicherheitsmaf3nahmen informieren und
die in der Baugruppendokumentation und auf dem Gerat befindlichen Sicher-
heitshinweise beachten. Wenn Sie diese Vorschriften nicht befolgen, riskieren Sie
Verletzungen bis hin zum Tod und Sachschaden.

Befolgen Sie folgende Vorschriften:

= |esen Sie das Kapitel Sicherheit und die Ihre Tatigkeit betreffenden Kapitel
vollstandig. Sie mUssen diese Inhalte verstanden haben.

» Halten Sie die Baugruppendokumentation jederzeit zum Nachschlagen in
der Néhe des Gerats bereit.

= (Geben Sie die Baugruppendokumentation bei Weitergabe des Gerats weiter.

Befolgen Sie folgende Vorschriften:

= Nur Personen, die den in dieser Baugruppendokumentation festgelegten
Anforderungen entsprechen, dirfen mit dem Gerat umgehen.

= DerVerwendungszweck des Gerats sieht den Einsatz des Gerats in explosi-
onsgefahrdeten Zonen vor. Alle Arbeiten mit und an dem Gerat durfen nur
unter Ausschluss explosionsgefahrdeter Atmosphéare durchgefUhrt werden.

= Setzen Sie das Gerat nur fir die bestimmungsgemane Verwendung ein.
Setzen Sie das Gerat auf keinen Fall fUr andere, moglicherweise nahelie-
gende Zwecke ein.

= Treffen Sie alle SicherheitsmalBnahmen, die in dieser Baugruppendokumen-
tation und auf dem Gerat angegeben sind. Verwenden Sie insbesondere die
vorgeschriebene persdnliche Schutzausristung.

= FUhren Sie am Geréat keine Verdnderungen durch, z. B. Abbau von Teilen oder
Anbau von nicht zugelassenen Teilen. Insbesondere durfen Sie keine Si-
cherheitseinrichtungen verandern oder auf3er Kraft setzen.

= Verwenden Sie beim Austausch defekter Teile nur Originalersatzteile oder
vom Hersteller zugelassene Normteile.

Das Personal muss folgende Voraussetzungen erfullen:

= Das Personal muss die seiner Tatigkeit entsprechenden Anforderungen er-
fullen.

= Das Personal muss diese Baugruppendokumentation gelesen und verstan-
den haben, bevor es mit dem Gerat umgeht.

= Dieinlhrem Land geltenden Vorschriften fUr die Sicherheit am Arbeitsplatz
mussen eingehalten werden.

= Dem Personal muss die fUr die jeweilige Arbeit erforderliche personliche
Schutzausristung zur Verfugung gestellt werden und diese muss jederzeit
in ordnungsgemaBem Zustand sein.

= Das Personal muss die fUr die jeweilige Arbeit erforderliche personliche
Schutzausristung tragen.

Das Geratist so konstruiert und gebaut, dass das Personal ohne Gefahrdung
damit arbeiten kann. Trotz aller Vorkehrungen kann es unter ungtnstigen Um-
standen zu Unfallen kommen. Beachten Sie grundsatzlich die Betriebsanweisung
Ihres Unternehmens zum Schutz des Personals.
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Sicherheit

3.2 Anforderungen an das Personal, persénliche Schutzausriistung,
Arbeitsplatze

Anforderungen
an das Personal

Anforderungen an die
personliche Schutz-
ausristung

Anforderungen an die
Arbeitsplatze

Die Personen, die mit dem Gerat umgehen, mussen folgenden Anforderungen
entsprechen:

Personal Tatigkeiten Erforderliche Qualifikation
Monteur fUr = Mechanische Demontage = Fachliche Ausbildung und
Mechanik und Installation Erfahrung mit Arbeiten an gas-
= Wartung und Instandhal- technischen Geraten und An-
tung lagen

= Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen

= Fahigkeit zur selbststandigen
Erkennung und Vermeidung
von Gefahren

Die Personen, die mit dem Gerat umgehen, missen mit folgender persoénlicher
Schutzausrlstung ausgestattet sein:

Tatigkeit Erforderliche persénliche Schutzausristung
Mechanische Tatigkeiten bei der = Sjcherheitsschuhe mit Schutz vor statischer
Wartung, Lagerung, Entsorgung Entladung (ESD)

= Schutzhandschuhe

Far den sicheren Umgang mit dem Geradt muss sich das Personal an den fUr seine
Tatigkeit bestimmten Arbeitsplatzen aufhalten.

Die Arbeitsplatze fur die verschiedenen Tatigkeiten befinden sich an folgenden
Orten:

Tatigkeit Arbeitsplatze
= Warten, instand setzen Uberall rund um das Gerat, je nach Aufgabe
= [agern

= Entsorgen
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4  Grundsatzliches zum Einbau des Gerats in eine Rohrleitung
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Grundsitzliches zum Einbau des Gerats in eine Rohrleitung

4.1 Einbaubeispiele

Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 1 » Gas-Druckregelgerat direkt wirkend (ohne Hilfsenergie)
» mit Aufweitung ohne Schallreduzierung nach dem Gas-Druckregelgerat
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Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 2 » Gas-Druckregelgerat indirekt wirkend (mit Hilfsenergie)

= Mit Aufweitung ohne Schallreduzierung nach dem Gas-Druckregelgerat
» Druckmessgerat Ausgangsdruck mit Uberdruckschutzvorrichtung
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Grundsitzliches zum Einbau des Gerats in eine Rohrleitung

Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 3 » Gas-Druckregelgerat indirekt wirkend (mit Hilfsenergie)
= Mit Aufweitung und integrierter Schallreduzierung
» Druckmessgerat Ausgangsdruck mit Uberdruckschutzvorrichtung

S ®
@

)

—— L ygx —

Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 4 = Gas-Druckregelgerat indirekt wirkend (mit Hilfsenergie)
» Sicherheits-Absperrventil indirekt wirkend (mit Hilfsenergie) (2-fach)
= Mit Aufweitung ohne Schallreduzierung nach dem Gas-Druckregelgerat

T At 1
o a

8

OEEEE

-

@ " L L g

Legende Die Nummern haben folgende Bedeutung:

Nr. Bedeutung

Sicherheits-Absperrventil

Gas-Druckregelgerat
Pilot
Sicherheits-Abblaseventil

Ausgangs-Absperrarmatur

Messort fur Anschlussleitungen (grau dargestellter Bereich)

Ruckfuhrleitung

Abstréomleitung

W~ |P,H|([W|N|F

Messleitung Gas-Druckregelgerat

[
(@]

Messleitung Sicherheits-Absperrventil

=
[

Atmungsleitung
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Grundsitzliches zum Einbau des Gerats in eine Rohrleitung

Nr. Bedeutung

12 Entspannungsleitung
13 Abblaseleitung

Die AbkUrzungen haben folgende Bedeutung:
Abk. Bedeutung

DN Nennweite der Rohrleitung

Luwr Lénge der ungestdrten Rohrleitung

* Absperrarmatur mit ungestoértem Strémungsverlauf (Kugelhahn) kann einbe-
zogen werden
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Grundsitzliches zum Einbau des Gerats in eine Rohrleitung

4.2 Ausfihrung der Messstrecke

Normative Die nachfolgenden Empfehlungen beziehen sich auf die Aussagen der Messlei-

Grundlagen tungs-Anschlussbedingungen der Normen (DIN) EN 334 und (DIN) EN 14382.
Die Verantwortlichkeit liegt grundsatzlich beim Betreiber.

Bedingungen fir die = FUrden Messort muss ein Rohrleitungsbereich mit beruhigtem Strémungs-

Messstrecke verlauf gewahlt werden. Direkt vor und hinter dem Messort durfen keine

stromungsstdrenden Einbauten, wie z.B. Blende, Aufweitung, Krimmer, Ab-
zweigung, Absperrarmatur u. a. vorhanden sein.

= Die maximale Strémungsgeschwindigkeit am Messort sollte bis ca. 25 m/s
betragen, je nach Anlagenbedingungen.

= Bei bestimmten Anlagenschaltungen, wie z. B. Gas-Regelstrecken fur Gas-
motoren und bei Gasbrennern, sind nach Rucksprache mit dem Hersteller
unter Umstanden auch héhere Stromungsgeschwindigkeiten als 25 m/s
maoglich.

= |Im Niederdruckbereich bis ca. 250 mbar wird eine maximale Strémungsge-
schwindigkeit am Messort von ca. 15 bis 20 m/s empfohlen. Im Einzelfall
sind nach Rucksprache mit dem Hersteller gegebenenfalls noch niedrigere
Stréomungsgeschwindigkeiten anwendbar.

Vor dem Messort Die Langen Lur der ungestdrten Rohrleitungen vor dem Messort muss je nach
Anlagenausfuhrung (2,5 bis 5) x DN der Rohrleitung in Abhangigkeit der Ausfih-
rung des Gas-Druckregelgerats oder einer eventuell nachfolgenden Rohrlei-
tungsaufweitung ausgefthrt sein:

Wenn ... und ... dann betragt...

die Nennweite der Rohrlei-
tung gleich der ausgangs-
seitigen Nennweite des

Gas-Druckregelgerates ist

Lsrmin. 2,5 x DN

die Nennweite der Rohrlei-
tung die nachstgroBere Lurmin. 3 x DN
Norm-Nennweite ist

ein Gas-Druckregelgerat mit  die Nennweite der Rohrlei-

gerateeigener Aufweitung  tung die Nennweite des

eingesetzt wird zweifachen Lusrmin. 4 x DN
Norm-Nennweitensprung
hat

die Nennweite der Rohrlei-

tung mehr als die Nennweite

des zweifachen Lurmin. 5 x DN
Norm-Nennweitensprung

hat

die Nennweite der Rohrlei-
tung die nachstgroBere Lurmin. 4 x DN

ein Gas-Druckregelgerat mit Norm-Nennweite ist
gleicher Ausgangsnennwei-  die Nennweite der Rohrlei-

tewie die Eingangsnenn-  tung die Nennweite des

weite eingesetzt wird zweifachen Lsrmin. 5 x DN
Norm-Nennweitensprung
hat
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Grundsitzliches zum Einbau des Gerats in eine Rohrleitung

Hinter dem Messort Die Langen Lur der ungestérten Rohrleitungen hinter dem Messort mUssen je
nach Anlagenausflihrung (1,5 bis 4) x DN der Rohrleitung ausgefuhrt sein:
Ungestorte Rohrleitung far
Luermin. 1,5 x DN Thermometer-Tauchhulsen
Loamin. 1.5 x DN Redumerungen und Aufweitungen, je nach

Anlagenbedingungen
) Absperrarmaturen (Schieber, Klappen und

SRl SRYRIN Kugelhédhne mit reduziertem Durchgang)
Lurmin. 4 x DN T-Stlcke

Spezielle Angaben = Absperrarmaturen mit ungestértem Stromungsverlauf (z. B. Kugelhdhne mit

vollem Durchgang) und gegebenenfalls Rohrleitungsbdgen (je nach Aus-
fuhrung) werden nicht als stérend fur Messleitungsanschlisse angesehen.

= FUr Gaszahler (Turbinenradgaszahler einschlieflich Quantometer, Ultra-
schallgaszahler, Wirbelrohrgaszahler, NICHT aber Drehkolbengaszahler)
gelten keine Einschrankungen bezuglich der Messleitungsanordnungen. Sie
werden fur Messleitungsanordnungen nicht als stromungsstérend angese-
hen.

= FUr Drehkolbengaszahler gilt: Minimale Entfernung zwischen
Gas-Druckregelgerat oder Reduzierstlick bzw. Aufweitung und Gaszahler
L.,r min. 3 x DN.

= Messleitungsanschlisse nach Gaszahlern missen einen Abstand von
L.r min. 2 x DN haben.

= BeiVerwendung von Absperrklappen (reduzierter Durchgang) wird ein Ab-
stand von Lir min. 3 x DN nach einem Messleitungsanschluss empfohlen.

= Druckverluste von Gaszahlern missen, je nach Anlagenbedingungen, ge-
gebenenfalls entsprechend bertcksichtigt werden.
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4.3 Funktions- und Messleitungen

Anschlussleitungen Die Leitungen sind so anzuordnen und zu dimensionieren, dass die bestim-
zwischen Gerat und mungsgemaie Funktion der Geréate sichergestellt ist.
Gas-Regelstrecke » Messleitung

» Die Messleitung Ubertragt den Istwert des Drucks vom Messort
zum Vergleicher einer Regeleinrichtung bzw. Piloten eines
Gas-Druckregelgerats oder Sicherheits-Abblaseventils oder zum
Vergleicher eines Kontrollgerats eines Sicherheits-Absperrventils.
Sieist, fUr jedes Gerat getrennt, seitlich oder nach oben an die
Rohrleitung anzuschlieBen. Bei Sicherheitseinrichtungen ist die
Messleitung grundsatzlich unabsperrbar vor der ersten ausgangs-
seitigen Absperrarmatur anzuschlieBen. Wird die Messleitung zu-
satzlich hinter der ersten ausgangsseitigen Absperrarmatur ange-
schlossen, sind zur Umschaltung 3-Wege-Kugelhdhne mit negati-
ver Uberdeckung einzusetzen. Bei diesen Kugelhédhnen gibt es keine
Ventilstellung, in der beide Messleitungen gleichzeitig vollstandig
geschlossen werden kénnen.

= Atmungsleitung

= Die Atmungsleitung dient zur Verbindung eines Vergleichers mit der
freien Atmosphare. Sie kann bei Schaden am Messwerk (z. B.
Membranbruch) gasfuhrend werden. Auf Atmungsleitungen kann
nach RUcksprache mit dem Hersteller unter bestimmten Betriebs-
bedingungen verzichtet werden, wenn stattdessen Atmungsventile
(HON 915) oder Sicherheitsmembranausfihrungen Verwendung
finden kénnen.

= Abblaseleitung

= Die Abblaseleitung eines Sicherheits-Abblaseventils dient zur Ab-
leitung von Gasmengen (z. B. Leckgas) in die freie Atmosphare.

Die gruppenweise Zusammenfassung (Sammelleitung) der Atmungsleitungen
oder der Abblaseleitungen ist zulassig, wenn dadurch die Funktion der Einzelge-
rate nicht beeintrachtigt wird. Dabei wird empfohlen, den Querschnitt der jeweili-
gen Sammelleitung mindestens 5 x so gro3 wie die Summe der Querschnitte der
Einzelleitungen auszufuhren.

Bei Haupt-Sicherheits-Absperrventilen wird eine eigenstandige Verlegung der
Atmungsleitungen der Sicherheits-Absperrventile empfohlen. Atmungsleitungen
durfen nicht mit Abblaseleitungen zusammengefasst werden.
= Abstrémleitung
= Die Abstromleitung dient bei Gas-Druckregelgeraten indirekt wir-

kend (mit Hilfsenergie arbeitend) zur Ableitung des Abstromgases

des Piloten in den Ausgangsraum der Anlage. Die Abstromleitung

ist bei bestimmten Geraten mit der Ruckfuhrleitung zusammenge-

fasst.

» Rickfihrleitung

= Die Ruckflhrleitung dient bei Gas-Druckregelgeraten indirekt wir-
kend (mit Hilfsenergie arbeitend) zur RuckfUhrung des Ausgangs-
drucks auf den Stellantrieb.
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5 Transportieren und installieren
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Transportieren und installieren

5.1 Stellgerat transportieren

Schwere Transport-
einheiten

Schwebende Lasten

Hebezeug und An-
schlagmittel wahlen

|AWARNUNG|

Gefahr von schweren Verletzungen durch schwere Lasten beim Transport mit
Kran

Transporte von schweren Geraten oder Bauteilen mit einem Kran kénnen zu

schweren Verletzungen durch Sto3en und Quetschen fUhren, wenn die Lasten in

unkontrollierte Bewegung geraten.

= Der Transport mit einem Kran darf nur von einer dafur ausgebildeten Person
durchgeflhrt werden.

= Markierungen und Angaben zum Schwerpunkt der Last sind zu beachten
(sofern vorhanden).

= Lasten durfen nur unter Aufsicht bewegt werden.

| AWARNUNG|

Gefahr von schweren Verletzungen durch Bruch von Lastaufnahmemitteln bei
schwebenden Lasten

Schwere Lasten, die mit Hilfe von Hebezeug und Anschlagmitteln aufgenommen

oder transportiert werden, kénnen zu schweren Verletzungen durch Stof3en und

Quetschen fUhren, wenn die Lastaufnahmemittel versagen.

= Das Gerat darf nuran den fur den Transport bestimmten Stellen angeschla-
gen werden.

= Die Tragfahigkeit des geeigneten Hebezeuges muss mindestens dem Gewicht
der zu transportierenden Last entsprechen.

= Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf.

= Stellen Sie sicher, dass sich keine Person im Gefahrenbereich befindet.

Als Hebezeug geeignet ist ein fahrbarer Werkstattkran.
Als Anschlagmittel sind geeignet:
= Seile
= Gurte
= Ketten
Hebezeug und Anschlagmittel missen folgende Kriterien erfullen:

= Die Belastbarkeit ist ausreichend fur das Gesamtgewicht der zu transportie-
renden Geratschaften.

= Die Hubhéhe ist ausreichend fur die Montageposition am Einbauort.
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Stellgerat Gehen Sie wie folgt vor:

Transportieren und installieren

transportieren

(/

Abbildung Schritt Beschreibung
1 Belassen Sie die
Flansch-Schutzplatten wahrend des
Transports an dem Gerat.
2 Hangen sie das Anschlagmittel in die
Ringschraube ein.
/ 3 Heben Sie das Gerat an.

Transportieren Sie das Gerat langsam
und vorsichtig zum Einbauort.
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5.2 Stellgerat montieren

Material bereitlegen Legen Sie folgendes Material bereit:
» Flanschdichtungen
= Gewindebolzen
= Unterlegscheiben

= Muttern

Transportieren und installieren

Anzahlund Gréf3e richten sich nach folgenden Kriterien:

= Bauartund GroB3e der Flansche

Uberblick verschaffen
Die Nummern haben folgende Bedeutung:

Verschaffen Sie sich einen Uberblick Gber die Einbausituation.

Abbildung

Bedeutung

Flanschdichtung

Gewindebolzen

Unterlegscheibe

Mutter

Stellgerat montieren Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt

Beschreibung

1

Entfernen Sie die
Flansch-Schutzplatten.

Transportieren Sie das Gerat in die

Einbauposition.

= Das Gerat muss waagerecht in die
Rohrleitung eingebaut werden. Fur
andere Einbaulagen ist vorherige
Rucksprache mit dem Hersteller
erforderlich.

= Beachten Sie die, auf dem Gehause
gekennzeichnete, Stromungsrich-
tung des gasféormigen Mediums.

Sichern und stutzen Sie die Position
des Gerats so ab, dass das Gerat
spannungsfrei in die Rohrleitung
eingebaut werden kann und dass das
Gewicht von der Rohrleitung aufge-
nommen werden kann

Legen Sie die Flanschdichtungen ein.
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Abbildung Schritt Beschreibung

5 Verschrauben Sie die Flansche Uber
Kreuz in der angegebenen Reihen-
folge. Beachten Sie dabei die vorge-
gebenen Drehmomente des Herstel-
lers der Flanschdichtungen.

AbschlieBende Prufen Sie abschlie3end, ob folgende Kriterien erfullt sind:
Prifung » Alle Verschraubungen am Gerat und Anschlussleitungen sind auf festen Sitz
gepruft.
Wenn ... dann...
mindestens ein Kriterium nicht erfllt ist beheben Sie den Fehler, bevor Sie mit der
nachsten Tatigkeit fortfahren.
alle Kriterien erfullt sind fahren Sie mit der nachsten Tatigkeit fort.
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Warten

6.1 Wartungsplan

Bedeutung Da die Zeitabstande fur Wartungsarbeiten in starkem Maf3e von den Betriebsver-
haltnissen und der Beschaffenheit des Gases abhangig sind, kénnen keine star-
ren Wartungsintervalle angegeben werden.

Es wird empfohlen, die Wartungsintervalle entsprechend den Angabenim
DVGW-Arbeitsblatt G 495 vorzunehmen. Desweiteren ist der Wartungsbedarf auf
Grundlage von betrieblichen Erfordernissen und Betriebserfahrungen zu ermit-
teln und zu dokumentieren.

Die Wartung muss in Ubereinstimmung mit allen staatlichen Gesetzen und Vor-
schriften sowie den lokalen Vorschriften der 6rtlichen Versorgungsunternehmen
und Behérden und anderen relevanten Vorschriften erfolgen.

Wartungsplan Fuhren Sie die folgenden Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten in den vorge-
schriebenen Zeitintervallen durch:

Intervall

Tatigkeit Siehe Thema

bei Bedarf
1/4-jahrlich
jahrlich
alle 5 Jahre

Stellgerat warten Stellgerét warten )
(siehe Seite 52)
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6.2 Wartung vorbereiten

Ersatzteilkategorien Die Ersatzteile werden folgendermafen kategorisiert:
Ersatzteilkategorie Definition
. Ersatzteile, die im Rahmen einer Wartung immer aus-
Wartungsteil

getauscht werden mussen.

Ersatzteile, die im Rahmen der Wartung auf Ihren Zu-
stand hin Uberprift werden und je nach Zustand gege-
benenfalls ausgetauscht werden mussen.

Ersatzteile, die zum UmrUsten des Gerats von qualifi-
ziertem Personal des Betreibers selbst ausgewechselt
werden kdnnen (z.B. bei einer Anderung des Druckbe-
reichs).

Instandhaltungsteil

Ersatzteile, die bei einem Defekt von qualifiziertem
Personal des Betreibers selbst getauscht werden kon-

nen.

Rohranschliisse vor Beachten Sie bei allen Arbeiten an der Verrohrung:

den.‘. Verdrehen Abbildung Beschreibung

schutzen
Verdrehen Sie nicht die Rohranschlisse in den
Bauteilen.
Benutzen Sie beim Losen und Festziehen von
Rohrverbindungen einen zweiten Gabelschlis-
selzum Kontern.

Vorbereitende Arbei- Gehen Sie wie folgt vor:

ten flr die Wartung

s hri B hrei Erls
des Stellgerats SEME S g rlauterung

1 Wartungs- und Orientieren Sie sich in den Zeichnungen und Listen im
Instandhaltungs- Anhang (siehe Seite 83), welche Ersatzteile zu Ihrer Aus-
teile bereitstellen  fUhrung des Stellgerats gehéren und legen Sie die ent-

sprechenden Wartungs- und Instandhaltungsteile vor der

Wartung bereit.

= Die fUr die Wartung des Stellgerats immer benétigten
Ersatzteile sind in den Ersatzteilkits im Anhang (siehe
Seite 83) zusammengefasst.

= Wenn Bauteile Beschadigungen aufweisen oder durch
starke, nicht zu entfernende Verschmutzungen in ihrer
Funktion beeintrachtigt oder funktionsunttchtig sind,
setzen Sie sich mit dem Hersteller zur Kléarung der Sach-
lage in Verbindung, bevor Sie das Gerat wieder in Betrieb
nehmen. Instandhaltungsteile kbnnen Sie nach individu-
eller Abklarung Uber den Hersteller beziehen.

2 Schmierstoffe Die Spezifikationen der zu verwendenden Schmierstoffe
und Sicherungs-  finden Sie im Thema Schmierstoffe (siehe Seite 102).
mittel bereitstel-  Wenn Sicherungsmittel gebraucht werden, dann finden Sie
len die Angaben in der Tabelle vor dem jeweiligen Abschnitt der

Wartungsanleitung.
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Erlduterung

Wenn Spezialwerkzeug gebraucht wird, dann finden Sie
alle Angaben am Anfang des jeweiligen Abschnitts der
Wartungsanleitung.

Schritt  Beschreibung
3 Werzeug bereit-
stellen
4 Demontage

WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn
druckbeaufschlagte Bauteile sich bei unsachgemaiRem
Umgang unkontrolliert bewegen.

Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachge-

maBem Umgang oder im Fall eines Defekts Gas unter

hohem Druck austreten und schwere Verletzungen bis hin

zum Tod verursachen.

Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= SchlieBen Sie alle Verbindungen zur Gas fUhrenden
Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Res-
tenergien sind zu entladen.

Falls das Stellgerat in einer Rohrleitung verbaut ist, kann es
zur Wartung in der Strecke verbleiben. Ein Betrieb des
Stellgerats als Gas-Druckregelgerat mit Sicher-
heits-Absperrfunktion ist nur in Kombination mit einem
entsprechenden Piloten und Kontrollgerat méglich. Pilot
und Kontrollgerat mussen gegebenenfalls vor Beginn der
Wartungsarbeiten demontiert werden. Die Anleitung zur
Demontage finden Sie in der zum jeweiligen
Gas-Druckregelgerat gehorigen Betriebsanleitung. Beach-
ten Sie in jedem Fall, dass vor der Demontage ein drucklo-
ser Zustand fur Stellgerat inklusive Pilot und Kontrollgerat
hergestellt sein muss und alle gasfuhrenden Leitungen mit
Stickstoff gespult sein mussen.

Exemplarische
Wartungsanleitung

Die im Folgenden beschriebene Wartung wird exemplarisch fUr unterschiedliche
AusfUhrungen und Varianten des Stellgerats gezeigt. Das heif3t, es werden nicht

alle méglichen Varianten und baulichen Ausfihrungen explizit beschrieben.
Stellen Sie anhand der Stlcklisten sicher, dass Sie alle fur Ihre Gerateausfuhrung
relevanten Wartungsteile im Rahmen der Wartung austauschen.

Wenden Sie sich bei Verstandnisschwierigkeiten unbedingt an den Hersteller,
bevor Sie mit Arbeiten an dem Gerat beginnen.
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6.3 Stellgerat warten

Inhalt
Thema Seite
Ausldseeinheit demontieren - GroRe 1° 42
Ausldseeinheit demontieren - GroRe 2°, 37, 4" 44
Ausldseeinheit demontieren - Grof3e 6 46
Stellgerat warten - alle GroBen 52
Ausldseeinheit warten - GroBe 1" 55
Ausldseeinheit warten - Grof3e 2°, 3", 4° 59
Ausldseeinheit warten - GroBe 6 65
Tastventil HON 910 warten - GroRe 6" 67
Ausldseeinheit montieren - GréBe 1" 70
Ausldseeinheit montieren - GréRe 2°, 3", 4" 72
Ausldseeinheit montieren - GréRe 6" T4
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6.3.1 Ausloseeinheit demontieren - Grof3e 1"

Bewegen schwerer
Gewichte

Herabfallende
Bauteile

Voraussetzungen

|AWARNUNG|

Verletzungsgefahr durch falsches Heben

Beim Heben und Handhaben von Geratekomponenten kann es durch das Ge-
wicht der Bauteile oder Baugruppen zu Verletzungen vor allem im Rumpfbereich
kommen.

= Heben Sie schwere Geratekomponenten dem Gewicht entsprechend mit einer
ausreichenden Anzahlan Personen (Richtwert MaBsystem metrisch: 15 - max.
55 kg / Richtwert MaBsystem imperial: 30 - max. 120 lbs, entsprechend Alter
und Geschlecht). Beachten Sie die am Aufstellort gultigen Vorschriften zum
Arbeitsschutz!

= Benutzen Sie geeignetes Hebezeug und Anschlagmittel um schwere Gerate-
komponenten zu handhaben. Beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Gera-
tekomponenten und befestigen Sie Anschlagmittel nur an daftr geeigneten,
sicheren Positionen der Geratekomponenten.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfullt sind:

= Das Sicherheits-Absperrventil des Gerats ist ausgeldst worden und ist somit
geschlossen.

= Die Anlage ist drucklos und alle gasfUhrenden Leitungen sind mit Stickstoff
gespult.
WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte
Bauteile sich bei unsachgemaBem Umgang unkontrolliert bewegen.
Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgemaBem Umgang
oder im Fall eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere
Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.
Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= Schliefen Sie alle Verbindungen zur Gas fUhrenden Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind
zu entladen.
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Ausldseeinheit vom Gehen Sie wie folgt vor:
f:ﬁugerat demontie-  FUNETENEY Schritt Beschreibung

1 Ldsen Sie die beiden schrag einge-
setzten Schrauben (1, 2) an der
rechten und linken Seite des Gerats
und schrauben Sie sie heraus.

2 Nehmen Sie die Schalteinheit (1)
vom Stellgerat ab.

3 = Ldsen Sie die Schrauben (1) an der
Absperreinheit.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

4 Nehmen Sie die Absperreinheit (1)
waagerecht vom Stellgerat ab.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
» Stellgerat warten (siehe Seite 52)
= Ausléseeinheit warten - GroBe 1" (siehe Seite 55)
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6.3.2 Ausloseeinheit demontieren - Grof3e 2", 3", 4"

Bewegen schwerer
Gewichte

Herabfallende
Bauteile

Voraussetzungen

|AWARNUNG|

Verletzungsgefahr durch falsches Heben

Beim Heben und Handhaben von Geratekomponenten kann es durch das Ge-
wicht der Bauteile oder Baugruppen zu Verletzungen vor allem im Rumpfbereich
kommen.

= Heben Sie schwere Geratekomponenten dem Gewicht entsprechend mit einer
ausreichenden Anzahlan Personen (Richtwert MaBsystem metrisch: 15 - max.
55 kg / Richtwert MaBsystem imperial: 30 - max. 120 lbs, entsprechend Alter
und Geschlecht). Beachten Sie die am Aufstellort gultigen Vorschriften zum
Arbeitsschutz!

= Benutzen Sie geeignetes Hebezeug und Anschlagmittel um schwere Gerate-
komponenten zu handhaben. Beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Gera-
tekomponenten und befestigen Sie Anschlagmittel nur an daftr geeigneten,
sicheren Positionen der Geratekomponenten.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfullt sind:

= Das Sicherheits-Absperrventil des Gerats ist ausgeldst worden und ist somit
geschlossen.

= Die Anlage ist drucklos und alle gasfUhrenden Leitungen sind mit Stickstoff
gespult.
WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte
Bauteile sich bei unsachgemaBem Umgang unkontrolliert bewegen.
Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgemaBem Umgang
oder im Fall eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere
Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.
Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= Schliefen Sie alle Verbindungen zur Gas fUhrenden Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind
zu entladen.
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Ausléseeinheit vom
Stellgerat demontie-
ren

Nachste Tatigkeit

Gehen Sie wie folgt vor:

Warten

Abbildung

Schritt

Beschreibung

1

Losen Sie die Muttern (1) am An-
schlussflansch.

Vorsicht! Unter Federdruck stehende
Ausléseeinheit. Verletzungsgefahr
durch Abschnellen der Ausloseein-
heit beim Herausdrehen der Muttern.
Beim Herausdrehen der Muttern
Ausloseeinheit fixieren.

Legen Sie die Muttern (1) und Unter-
legscheiben (2) beiseite.

Nehmen Sie die Ausldseeinheit (1)
vom Stellgerat ab.

Fahren Sie wie folgt fort:

» Stellgerdt warten (siehe Seite 52)

= Ausldseeinheit warten - GrofBBe 2" 3", 4" (siehe Seite 59)
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6.3.3 Ausloseeinheit demontieren - Grof3e 6"

Bewegen schwerer
Gewichte

Herabfallende
Bauteile

Voraussetzungen

|AWARNUNG|

Verletzungsgefahr durch falsches Heben

Beim Heben und Handhaben von Geratekomponenten kann es durch das Ge-
wicht der Bauteile oder Baugruppen zu Verletzungen vor allem im Rumpfbereich
kommen.

= Heben Sie schwere Geratekomponenten dem Gewicht entsprechend mit einer
ausreichenden Anzahlan Personen (Richtwert MaBsystem metrisch: 15 - max.
55 kg / Richtwert MaBsystem imperial: 30 - max. 120 lbs, entsprechend Alter
und Geschlecht). Beachten Sie die am Aufstellort gultigen Vorschriften zum
Arbeitsschutz!

= Benutzen Sie geeignetes Hebezeug und Anschlagmittel um schwere Gerate-
komponenten zu handhaben. Beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Gera-
tekomponenten und befestigen Sie Anschlagmittel nur an daftr geeigneten,
sicheren Positionen der Geratekomponenten.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfullt sind:

= Das Sicherheits-Absperrventil des Gerats ist ausgeldst worden und ist somit
geschlossen.

= Die Anlage ist drucklos und alle gasfUhrenden Leitungen sind mit Stickstoff
gespult.
WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte
Bauteile sich bei unsachgemaBem Umgang unkontrolliert bewegen.
Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgemaBem Umgang
oder im Fall eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere
Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.
Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= Schliefen Sie alle Verbindungen zur Gas fUhrenden Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind
zu entladen.
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Ausléseeinheit vom
Stellgerat demontie-
ren

Gehen Sie wie folgt vor:

Warten

Abbildung

Schritt Beschreibung

1

Demontieren Sie das Druckaus-
gleichsventil (1).

= | 6sen Sie die Schrauben (2) am
Deckel des Schaltgehauses und
nehmen Sie den Deckel (3) des
Schaltgehauses ab.

= | egen Sie die Schrauben (2),
Unterlegscheiben (1) und den De-
ckel (3) beiseite.

3

Schrauben Sie den Handausloser (2)
und das federnde Drucksttck (1) aus
dem Schaltgehause.

4

Ziehen Sie den Schaltstern (1) vom
Gleitlager auf dem Fuhrungszylinder
ab.
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5

Ldsen Sie im Schaltgehause die
Schraube (1) an der Ventilstange und
nehmen Sie die Scheibe (2) ab.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

6 = Losen Sie die Befestigungs-
schrauben (1) des Schaltgeh&uses.
= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

7 Ziehen Sie die verbliebene Baugruppe
der Schalteinheit (1) waagerecht von
der Ventilstange und vom Stellgerat
ab.

8 = | ¢sen Sie die Schrauben (1) am
unteren Deckel des Stellgerats.
= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

9 Nehmen Sie den unteren Deckel (1)
vom Stellgerat ab.
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10 Ldsen Sie im Gehause des Stellgerats
die Schrauben (1) der Ventilklappe.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

11

Schieben Sie die Ventilstange (2) mit
dem Offnungselement (1) so weit es
geht in die dargestellte Richtung.

12

Demontieren Sie auf der Seite der
Schalteinheit den Sicherungsring (1)

von der Ventilstange (2).

13

= | 5sen Sie am Offnungselement (3)
die Schraube (1) von der Ventil-
stange und nehmen Sie die Schei-
be (2) ab.

= | egen Sie das Offnungselement
beiseite.

14

Montieren Sie die Scheibe (1) mit der
Schraube (2) wieder an der Ventil-
stange (3).

15
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= | 6sen Sie die vier Schrauben (1)
am Federgehause. Halten Sie vor
dem Herausdrehen der letzten
beiden Schrauben das Federge-
hause (3) mit dem Wiedereinrast-
hebel (3) in Position.

VORSICHT! Unter Spannung ste-
hende Federn kénnen durch
Ruckschlagen des Federgehauses
zu Handverletzungen fuhren.

= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

16

= Halten Sie das Federgehause (2)
am Wiedereinrasthebel (1) fest.

= Ziehen Sie das Federgehause (2)
vor die Ausfrasung im Gehause des
Stellgerats und halten Sie dabei
dem Drehimpuls entgegen.

= Drehen Sie nun vorsichtig das
Federgehause (2) mit dem Wieder-
einrasthebel (1), um die Schlief3fe-
dern zu entspannen.

17

= | 6sen Sie am Federgehause (3) die
Schraube (1) von der Ventilstange
und nehmen Sie die Scheibe (2) ab.

= Ziehen Sie anschlieBend das
Federgehause (3) von der Ventil-
stange.

= Entnehmen Sie die SchlieBfedern.
Kontrollieren Sie den Zustand der
SchlieBfedern (4) nach der Reini-
gung. Tauschen Sie die Schlie3fe-
dern bei Beschadigungen gegen
neue Ersatzteile aus.

18

Ziehen Sie auf der Seite der Schalt-
einheit die Hulse (2) mit der Ventil-
stange (1) waagerecht aus dem
Stellgerat.

VORSICHT! Die Ventilklappe innen
im Stellgerat |&st sich dabei und kann
beim Herabfallen zu Verletzungen
fuhren.

Halten Sie gegen die Ventilklappe
und sichern Sie die Position der
Ventilklappe.

19

= Entnehmen Sie die Ventilstange (1)
mit der Hulse (2).

= Entnehmen Sie die Passfeder (3).

= Entnehmen Sie die Ventilklappe (4)
aus dem Stellgerat.

20

Entnehmen Sie die verbliebene Hilse
(2) auf der Seite des Federgehauses
aus dem Inneren des Stellgerats.
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Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
= Stellgerdt warten (siehe Seite 52)
= Ausldseeinheit warten - GréBe 6" (siehe Seite 65)
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6.3.4 Stellgerat warten - alle GréBen

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Anzugsdrehmomente

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mitausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausristung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entoélen.

Beachten Sie beim Verschrauben des Deckels des Stellgerats die folgenden
Anzugsdrehmomente:

Nennweite Druckstufe Spezifikation Schrauben Anzugsdrehmoment
Class

1" (DN 25) 15073007600  mM16 203 Nm (150 ft lbs)
PN 16/25/40
Class

2" (DN 50) 150/300/600  mu16 203 Nm (150 ft Ibs)
PN 16/25/40
Class 150

37 (DN 80) M16 203 Nm (150 ft lbs)
PN 16
Class 300/600

3" (DN 80) M20 353 Nm (260 ft lbs)
PN 25/40
Class 150

47 (DN 100) M16 203 Nm (150 ft lbs)
PN 16
Class 300/600

4" (DN 100) M20 353 Nm (260 ft lbs)
PN 25/40
Class 150

6" (DN 150) M16 203 Nm (150 ft lbs)
PN 16
Class 300

6" (DN 150) M20 353 Nm (260 ft lbs)
PN 25/40

6" (DN 150) 25600 M24 705 Nm (520 ft lbs)
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Beachten Sie ferner bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente und
Sicherungsmittel:

Teil Anzugsdrehmoment Sicherungsmittel  Schritt
Schraube Membraneinheit 27 Nm (20 ft lbs) LOCTITE 221 7
Schrauben Drosselkdrper 6 Nm (4.5 ft lbs) LOCTITE 221 8
Stellgerat warten Gehen Sie wie folgt vor:
Abbildung Schritt Beschreibung
. 1 Demontieren Sie den Deckel.

VORSICHT! Unter Federdruck ste-
hender Deckel. Verletzungsgefahr
durch Hochschnellen beim Heraus-
drehen der Schrauben. Beim Her-
ausdrehen der Schrauben Deckel
niederhalten.

2 Nehmen Sie die Schlie3feder (1) und
die Membraneinheit (2) ab.

3 = Demontieren Sie den Drosselkdr-
per.
= Bei Schaden am Drosselkérper:
Tauschen Sie den Drosselkorper
gegen einen neuen Drosselkorper
aus.

4 = Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

= Entnehmen Sie die Schallreduzie-
rung (2) und die Stutzscheibe (3),
sofern diese optionalen Teile in
Ihrem Gerat verbaut sind.

= Prifen Sie Schallreduzierung und
Stltzscheibe auf Beschadigungen
und tauschen Sie diese gegebe-
nenfalls aus.
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Abbildung

Schritt

Beschreibung

5

Bei Schaden an der Membran: Zerle-
gen Sie die Membraneinheit.
Tauschen Sie die Membran gegen
eine neue Membran aus.

Fetten Sie den Rand der neuen
Membran innen und auBen leicht ein.

Bauen Sie die Membraneinheit
wieder zusammen.

Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drenmoments und des Sicherungs-
mittels die zusatzlichen Angaben in
der Tabelle vor diesem Abschnitt.

Bauen Sie das Stellgerat wieder

zusammen.

= Beachten Sie bei den Schrauben
des Drosselkdrpers die zusatzli-
chen Angaben zu Anzugsdrehmo-
ment und Sicherungsmittel in der
Tabelle vor diesem Abschnitt.

= Dricken Sie den Deckel beim
Verschrauben nieder, bis die
Schrauben ganz eingedreht sind.
Ziehen Sie die Schrauben schritt-
weise Uber Kreuz fest.
Beachten Sie bezlglich der An-
zugsdrehmomente die zusatzli-
chen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.
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6.3.5 Ausloseeinheit warten - GroBBe 1"

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Anzugsdrehmomente

Ausldseeinheit warten

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mitausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen UmstUrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entoélen.

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Schrauben 20 Nm (15 ft bs) 14

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung
1 Nehmen Sie die Absperreinheit zur
Hand:

= Ziehen Sie die Kappe (1) ab.
= | 6sen Sie den Sicherungsring (2).

2 Entnehmen Sie die Ventilstangen-
einheit (1) und die Fihrungshulse (2)
zur jeweiligen Seite des Gehauses der
Absperreinheit.
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Abbildung Schritt Beschreibung

3 Nehmen Sie das Gehause der Ab-

sperreinheit zur Hand:

= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

= Tauschen Sie den O-Ring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

4 Nehmen Sie die Ventilstangeneinheit

zur Hand:

= Kontrollieren Sie den Zustand der
Ventilstangeneinheit (2) nach der
Reinigung. Tauschen Sie die Ventil-
stangeneinheit bei Beschadigun-
gen gegen ein neues Ersatzteil aus.

= Fetten Sie die Ventilstange leicht
ein, geman der Schmierstofftabelle
im Anhang.

= Entnehmen Sie den gebrauchten
O-Ring (1) aus dem Ventilteller.

5 = | egen Sie einen neuen, eingefette-
ten O-Ring (1) auf die Aufnahme-
nut des Ventiltellers.

= Drlcken Sie an mehreren, gleich-
maBig auf dem Umfang verteilten
Stellen den O-Ring in die Aufnah-
menut.

= Drlcken Sie anschlieBend den
O-Ring an allen Stellen vollstédndig
in die Nut.

6 Montieren Sie die Absperreinheit

wieder:

= Setzen Sie die Feder (3) auf die
Ventilstangeneinheit (2) auf.

= F0hren Sie die Ventilstangeneinheit
(2) durch die Bohrung im Gehause
der Absperreinheit (1).

= Schieben Sie die FihrungshUlse
(4) im Gehause auf die Ventilstan-
ge.

= Sichern Sie die FUhrungshulse (4)
mit dem Sicherungsring (5) auf der
Ventilstange.

= Setzen Sie die Kappe (6) wieder auf.

7 Nehmen Sie die Schalteinheit zur
Hand:
= | 6sen Sie die Schrauben (1) am
Deckel des Schaltgehauses.
= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

8

Nehmen Sie den Deckel des Schalt-
gehauses (1) senkrecht vom Schalt-
gehause ab.

9

Entnehmen Sie aus dem Deckel des
Schaltgehauses die Schalttellerein-
heit und die Druckfeder.

10

= Tauschen Sie im Deckel des
Schaltgeh&uses den Dichtring (2)
gegen ein neues, eingefettetes Er-
satzteil aus.

= Schmieren Sie die Gewindeflachen,
bevor Sie die Stutzen (1) wieder
einschrauben.

11

Tauschen Sie an der Schalttellerein-
heit (2) den O-Ring (1) gegen ein
neues, eingefettetes Ersatzteil aus.
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12

Setzen Sie die Druckfeder und die
Schalttellereinheit wieder in den
Deckel des Schaltgehauses.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

13

Nehmen Sie das Schaltgehause zur

Hand:

= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

= Tauschen Sie den O-Ring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

14

Montieren Sie mit den Schrauben (3)
und Unterlegscheiben (4) den be-
stlckten Deckel des Schaltgehauses
(1) wieder am Schaltgehause (2).
Beachten Sie bezlglich der Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:

= Ausléseeinheit montieren - Grof3e 1" (siehe Seite 70)
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6.3.6 Ausloseeinheit warten - GroBe 2", 3", 4"

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Spezialwerkzeug

Anzugsdrehmomente

Ausléseeinheit warten

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mitausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entolen.

Legen Sie auBer dem Standard-Werkzeug folgendes Spezialwerkzeug bereit:

Abbildung Bezeichnung

Montagehilfe (10026350)

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente und Siche-
rungsmittel:

Teil Anzugsdrehmoment Sicherungsmittel  Schritt
Zylinderschrauben 16 Nm (12 ftlbs) - 14
Ritzelwelle / Ventilstange 16 Nm (12 ftlbs) LOCTITE 241 19
Schrauben 16 Nm (12 ft lbs) = 20

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 = |ésen Sie die Schrauben (1) am
Deckel des Schaltgehauses.
= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

A
=

@

)
I

2 Nehmen Sie den Deckel (1) des
Schaltgehauses ab.

3 = Demontieren Sie die Ventilstan-
geneinheit (3).
Schrauben Sie dafir mit einem
Innensechskantschlissel (1) die
Ritzelwelle (2) von der Ventilstan-
geneinheit ab.

= Entnehmen Sie die Ventilstangen-

einheit und die Ritzelwelle zur je-
weiligen Seite.

4 Demontieren Sie von der Ventilstan-
geneinheit die Feder (1) und den
Sprengring (2).

5 Ziehen Sie den Ventilteller (1) von der
Ventilstange.
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6 = Tauschen Sie die verbliebene
Ventilstangeneinheit komplett ge-
gen ein neues Ersatzteil aus.

= Fetten Sie die neue Ventilstange
leicht ein, gemaM der Schmier-
stofftabelle im Anhang.
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Abbildung Schritt Beschreibung
7 Montieren Sie die Ventilstangenein-
heit wieder:

= Schieben Sie den Ventilteller (2) auf
die neue Ventilstangeneinheit (1)
auf.

= Sichern Sie den Ventilteller mit
einem neuen Sprengring (3).

= Setzen Sie die Feder (4) auf.

8 = Nehmen Sie die Schaltgehau-
seeinheit zur Hand.
= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus. Nutzen Sie daflr die Monta-
gehilfe.

9 Schrauben Sie den Handausléser (1)
und das federndes Druckstlick (2)
aus dem Schaltgehause.

10 = Ziehen Sie den Schaltstern (1) vom
Gleitlager (2) auf dem FUhrungszy-
linder (3) ab.

= Kontrollieren Sie den Zustand des
Schaltsterns (1) nach der Reini-
gung. Tauschen Sie den Schalt-
stern bei Beschadigungen gegen
ein neues Ersatzteil aus.

11 = Ziehen Sie die Rastbuchse (1) aus
dem Fuhrungszylinder (3) und
entnehmen Sie alle Kugeln (2).

= Kontrollieren Sie den Zustand der
Rastbuchse (1) und der Kugeln (2)
nach der Reinigung. Tauschen Sie
beschadigte Teile gegen neue Er-
satzteile aus.
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Abbildung Schritt Beschreibung

12

= | 6sen Sie die Schrauben (1) im
Schaltgehause.

= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

13

= Nehmen Sie den Anschlussflansch
(2) vom Schaltgehause.

= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

14

Montieren Sie mit den Schrauben (2)
und Unterlegscheiben (3) den An-
schlussflansch (1) wieder am
Schaltgehause.

Beachten Sie bezlglich der Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

15

= Setzen Sie die leicht gefettete
Rastbuche (1) wieder in den Fuh-
rungszylinder (3) ein.
Beachten Sie die korrekte Ausrich-
tung der Rastbuchse (1). Der Ab-
satz an der AuBenflache der Rast-
buchse muss nach innen in den
FlUhrungszylinder hinein weisen.

= Setzen Sie die gefetteten Kugeln
(2) in die entsprechenden Ausspa-
rungen im Fuhrungszylinder (3)
ein.

16
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Setzen Sie den Schaltstern (1) Gber
die eingesetzten Kugeln hinweg
wieder auf das Gleitlager (2) auf.
Schieben Sie den Schaltstern (1) bis
zum Anschlag auf. Beachten Sie
dabei die dargestellte Ausrichtung
des Schaltsterns (1) im Schaltge-
hause und zu den Kugeln. Die Off-
nung (3) ist die Position des Hand-
auslosers. Die Offnung (4) ist die
Position des federnden Druckstlicks.
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Abbildung Schritt Beschreibung

17 Montieren Sie den Handausléser (1)
und das federnde Drucksttck (2)
wieder im Schaltgehause.

Beachten Sie die korrekte Ausrich-
tung des Schaltsterns (3) im Schalt-
gehause.

ACHTUNG! Die Schaltstange des
Handauslésers (1) darf nichtam
Schaltstern (3) anliegen. Es muss ein
Spalt zwischen Schaltstange des
Handauslésers und dem Schaltstern
sein.

18 Nehmen Sie die Ventilstangeneinheit
(2) und die Ritzelwelle (1) und fuhren
Sie beide Komponenten von der
jeweiligen Seite ins Schaltgeh&use
ein.

19 Schrauben Sie mit einem Innen-
sechskantschlissel (1) die Ritzelwelle
(2) mit der Ventilstangeneinheit (3)
zusammen.
Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drenmoments und des Sicherungs-
mittels die zusatzlichen Angaben in
der Tabelle vor diesem Abschnitt.

20 Befestigen Sie den Deckel (3) des
Schaltgeh&uses mit den Schrauben
(1) und Unterlegscheiben (2) wieder
am Schaltgehause.
Beachten Sie bezlglich der Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

21 Entnehmen Sie den gebrauchten
O-Ring aus dem Ventilteller.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

22

= | egen Sie einen neuen, eingefette-
ten O-Ring auf die Aufnahmenut
des Ventiltellers.

= Drilcken Sie an mehreren, gleich-
maBig auf dem Umfang verteilten
Stellen den O-Ring in die Aufnah-
menut.

= DrUcken Sie anschlieBend den
0O-Ring an allen Stellen vollstandig
in die Nut.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:

= Ausléseeinheit montieren - Gréf3e 2", 3", 4" (siehe Seite 72)
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6.3.7 Ausloseeinheit warten - GroBBe 6"

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Ausléseeinheit warten

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mitausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entoélen.

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 = Ziehen Sie die Hilse (1) von der
Ventilstange (2).
= Reinigen Sie die Ventilstange und
fetten Sie sie anschlieBend leicht
ein, geman der Schmierstofftabelle
im Anhang.

2 = Nehmen Sie die beiden Hul-
sen (1, 2) zur Hand.
= Tauschen Sie die
O-Ringe (3, 4, 5, 6) gegen neue,
eingefettete Ersatzteile aus.

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation 65



Warten

Abbildung

Schritt

Beschreibung

3

Nehmen Sie die Ventilklappe zur
Hand. Tauschen Sie den O-Ring (1)
gegen ein neues, eingefettetes Er-
satzteil aus.

= | egen Sie daflr den neuen, einge-
fetteten O-Ring auf die Aufnah-
menut des Ventiltellers.

= Drilcken Sie an mehreren, gleich-
maBig auf dem Umfang verteilten
Stellen den O-Ring in die Aufnah-
menut.

= DrUcken Sie anschlieBend den
O-Ring an allen Stellen vollstandig
in die Nut.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:

= Tastventil HON 910 warten - GréBe 6" (siehe Seite 67)
= Ausldseeinheit montieren - GroBe 6" (siehe Seite 74)
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6.3.8 TastventilHON 910 warten - GroBBe 6"

Reinigung

Anzugsdrehmomente

TastventilHON 910
warten

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
» Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.
= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entélen.

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Sechskantschrauben 8 Nm (5.9 ft lbs) 10
Gehen Sie wie folgt vor:
Abbildung Schritt Beschreibung
1 = Losen Sie die Schrauben (1) am

Gehause des Tastventils.
= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

2 Nehmen Sie die Adapterplatte (1)
vom Gehause ab.

3 = Entnehmen Sie die Druckfeder (1)
und den Kolben (2) aus dem Ge-
hause.

ein neues Ersatzteil aus.

=
oo
«_F .‘/ -

- 4
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= Tauschen Sie den Kolben (2) gegen
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Abbildung

Schritt Beschreibung

4 = | dsen Sie die Schrauben (1) am
Schalthebel des Tastventils.
= | egen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

5 Nehmen Sie den Schalthebel (1) des
Tastventils ab.

6 Drlcken Sie den Taststift (1) aus dem
Gehause.

7 = Entnehmen Sie den Taststift (1)
von der anderen Seite des Gehau-
ses.

= Tauschen Sie den O-Ring (2)
gegen ein neues, eingefettetes Er-
satzteil aus.

= Schieben Sie den Tastift (1) bis
zum Anschlag wieder in die Boh-
rung im Gehause ein.
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8 Tauschen Sie die O-Ringe (1, 2)
gegen neue, eingefettete Ersatzteile
aus.
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Abbildung Schritt Beschreibung

9 = Setzen Sie den neuen Kolben (1) in
das Gehause.
= Setzen Sie die Druckfeder (2) in die
Bohrung des Kolbens (1).

10 Montieren Sie die Adapterplatte (1)
mit den Schrauben (3) und den
Unterlegscheiben (2) wieder am
Gehause.

Beachten Sie bezlglich der Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

11 Montieren Sie mit den Schrauben (1)
und den Unterlegscheiben (2) den
Schalthebel (3) wieder am Gehause.
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6.3.9 Ausloseeinheit montieren - GroBBe 1"

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Anzugsdrehmomente

Ausloseeinheit am
Stellgerat montieren

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mitausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen UmstUrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entoélen.

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt

Schrauben 35 Nm (26 ft lbs) 3

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Schauen Sie von der dargestellten
Seite in das Stellgerat. Tauschen Sie
den O-Ring (1) der Ventilstangen-
fuhrung gegen ein neues, eingefet-
tetes Ersatzteil aus.

2 Tauschen Sie das Druckausgleichs-
ventil (1) gegen ein neues Ersatzteil
aus.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

3

= Setzen Sie die Absperreinheit (1)

waagerecht an das Stellgerat an.
Die Ventilstange muss dabei durch
die markierte Bohrung im Stellgerat
gefuhrt werden.

Ziehen Sie die Schrauben (2) mit
den Unterlegscheiben (3) Uber
Kreuz fest. Beachten Sie bezuglich
der Anzugsdrehmomente die zu-
satzlichen Angaben in der Tabelle
vor diesem Abschnitt.

Setzen Sie die Schalteinheit (1) an
das Stellgerat an.

Befestigen Sie die Schalteinheit mit
den Schrauben (2, 3) wieder am
Stellgerat.
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6.3.10 Ausloseeinheit montieren - GroBe 2", 3", 4"

Herabfallende ’AVORSICHT|

Bauteile

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mitausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Reinigung Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entoélen.

Spezialwerkzeug Legen Sie auBer dem Standard-Werkzeug folgendes Spezialwerkzeug bereit:

Abbildung Bezeichnung
Montagehilfe (10026350)

Anzugsdrehmomente Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrenmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Sechskantmuttern 30 Nm (22 ft lbs) 3
Ausldseeinheit am Gehen Sie wie folgt vor:
Stellgerat montieren Abbildung Schritt Beschreibung
1 Schauen Sie von unten in das Stell-

gerat. Tauschen Sie den O-Ring (1)
der Ventilstangenfiihrung gegen ein
| neues, eingefettetes Ersatzteil aus.
| Nutzen Sie daflr die Montagehilfe.

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation 12



Warten

Abbildung Schritt Beschreibung

2 Tauschen Sie den O-Ring (1) zum
Anschlussflansch gegen ein neues,
eingefettetes Ersatzteil aus.

3 = Setzen Sie die Ausléseeinheit (1) an

das Stellgerat an.

= Ziehen Sie die Muttern (2) mit den
Unterlegscheiben (3) Gber Kreuz
fest. Beachten Sie bezUglich der
Anzugsdrehmomente die zusatzli-
chen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.
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6.3.11 Ausloseeinheit montieren - GroBBe 6"

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Einbaulage
Schlie3federn

Anzugsdrehmomente

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mitausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausrtstung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt
werden, sind diese vorab zu entoélen.

Im Federgehause sind zwei Aufnahmenuten fur die Schlie3federn eingegossen.
Die Nuten sind fur die unterschiedliche Aufnahme der Schlief3federn bei den
AusfUhrungsarten "Bedienungsseite rechts" oder "Bedienungsseite links" erforder-
lich. Beachten Sie beim Einbau der SchlieBfedern die Anordnung geman folgen-
der Tabelle:

Frontansicht im Schnitt: Frontansicht im Schnitt:
Einbaulage fur Bedienseite links Einbaulage fur Bedienseite rechts

Hinweis: Die StandardausfUhrung des Gerats ist "Bedienseite links". Die Illustrati-
onen in dieser Dokumentation bilden diesen Fall ab.

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente und Siche-
rungsmittel:

Teil Anzugsdrehmoment Sicherungsmittel  Schritt
Sechskantschrauben 10Nm (7.4 ft lbs) - 5
Zylinderschrauben 40 Nm (29,5 ft lbs) LOCTITE 221 7
Zylinderschrauben 40 Nm (29,5 ft lbos) LOCTITE 221 13
Zylinderschraube - LOCTITE 221 14
Schrauben - LOCTITE 221 17
Schrauben 350 Nm (258 ft lbs) - 19
Rohrverschraubungen - LOCTITE 221 23
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Ausldseeinheit am Gehen Sie wie folgt vor:
Stellgerat montieren "\ 4iing Schritt Beschreibung
1 = Schauen Sie von unten in das
Stellgerat.

= Setzen Sie die kurzere der beiden
Hulsen (1) auf der Seite des Fe-
dergehauses im Inneren des Stell-
gerats in die entsprechende Boh-
rung ein.

2 = Setzen Sie die Passfeder (2) in die

Ventilstange (1) ein.

= Bringen Sie die Ventilklappe (3)in
die geschlossene Position im In-
nern des Stellgeréats ein.

= Schieben Sie die Ventilstange mit
der Passfeder von der Seite der
Schalteinheit herkommend durch
das Gehause des Stellgerats, die
Ventilklappe und die Hulse. Be-
achten Sie dabei die korrekte Aus-
richtung der Ventilstange und der
Passfeder.

3 = Schieben Sie die Hiilse (1) auf der
Seite der Schalteinheit auf die Ven-
tilstange (2) auf.

= Schieben Sie die HUlse weiter, bis
sie in der entsprechenden Ausspa-
rung (3) im Gehause des Stellge-
rats fest anliegt.

4 = Montieren Sie auf der Seite der
Schalteinheit den Sicherungsring
(1) auf die Ventilstange (2).
= Verschieben Sie anschlieBend die
Ventilstange (2) so weit, dass der
Sicherungsring (1) in der Ausspa-
rung (3) der Hulse fest aufliegt.

5 Setzen Sie im Gehause des Stellge-
rats die Schrauben (1) an der Ventil-
klappe ein. Beachten Sie bezlglich
der Anzugsdrehmomente die zusatz-
lichen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation 75



Warten

Abbildung Schritt

Beschreibung

6

= Nehmen Sie das gereinigte
Schaltgehause (1) mit seinen wei-
teren Bestandteilen zur Hand:
* Ring(2)
= Walzen (3)
= Passfeder (4)
= Sicherungsring (5)
= Rastbuchse (6)

= Schieben Sie den Ring (2) Gber den
FUhrungszylinder (7) bis zum An-
schlag im Schaltgehause auf.

= Schieben Sie das Schaltgehause
(1) von der entsprechenden Seite
auf die Ventilstange (5) auf.

= Platzieren Sie das Schaltgehause
(1) an der plan gefrasten Flache (2)
am Gehause des Stellgerats.

= Befestigen Sie das Schaltgehduse
(1) mit den vier Schrauben (3) und
Unterlegscheiben (4) am Gehause
des Stellgerats.
Beachten Sie bezlglich der An-
zugsdrehmomente und der Siche-
rungsmittel die zusatzlichen An-
gaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

8

Setzen Sie die Passfeder (1) mit etwas
Fettin die entsprechende Ausspa-
rung in der Ventilstange (2) ein.

9

= Schieben Sie die Rastbuchse (5) in
den FUhrungszylinder (1) und auf
die Ventilstange (3) bis zum An-
schlag auf.

= Setzen Sie den Sicherungsring (4)
in die entsprechende Aussparung
in der Rastbuchse (5) ein.

= Setzen Sie die gefetteten Walzen
(2) in die entsprechenden Ausspa-
rungen im Fuhrungszylinder (1)
ein.

10
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Montieren Sie im Schaltgehause die
Scheibe (1) mit der Schraube (2)
wieder an der Ventilstange.
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Abbildung Schritt Beschreibung

11 Nehmen Sie das Federgehause (1)
zur Hand und setzen Sie die Schliel3-
federn (2) wie dargestellt ein. Beach-
ten Sie bezlglich der Ausrichtung der
SchlieBfedern die zusatzlichen An-
gaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

12 = Halten Sie die Ventilklappe (1) in

der geschlossenen Position.

= Nehmen Sie das Federgehause (4)
und halten Sie es in leicht gedreh-
ter Position wie dargestellt.

= Fadeln Sie die Abkantungen (2) der
Schliefedern in die entsprechende
Nut (3) der Ventilstange, wahrend
Sie das Federgehause auf die Ven-
tilstange aufschieben.

13 = Drehen Sie das Federgehause (3)
am Wiedereinrasthebel (3) ca. eine
Viertelumdrehung nach links.

= Schieben Sie das passend gedreh-
te Federgehause bis an die plan
gefraste Flache am Gehéause des
Stellgerats heran.

= Ziehen Sie die Schrauben (1) mit
den Unterlegscheiben (2) Gber
Kreuz fest. Beachten Sie bezUglich
der Anzugsdrehmomente und der
Sicherungsmittel die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

14 = Setzen Sie das Offnungsele-
ment (3) in der dargestellten Aus-
richtung auf die Ventilstange auf.
Montieren Sie die Scheibe (2) mit
der Schraube (1) wieder an der
Ventilstange. Beachten Sie bezlg-
lich des Sicherungsmittels die zu-
satzlichen Angaben in der Tabelle
vor diesem Abschnitt.
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Abbildung Schritt Beschreibung

15

= Kontrollieren Sie den Zustand des
Schaltsterns (2) nach der Reini-
gung. Tauschen Sie den Schalt-
stern bei Beschadigungen gegen
ein neues Ersatzteil aus.

= Halten Sie die Ventilklappe (1) in
geschlossenem Zustand.

= Schieben Sie den Schaltstern (2)
Uber die eingesetzten Walzen auf
das Gleitlager bis zum Anschlag
auf. Beachten Sie dabei die darge-
stellte Ausrichtung des Schalt-
sterns (2) im Schaltgehause.

16

Montieren Sie den Handausléser (1)
und das federnde Druckstick (2)
wieder im Schaltgehause.

Beachten Sie die korrekte Ausrich-
tung des Schaltsterns im Schaltge-
hause.

ACHTUNG! Die Schaltstange des
Handauslésers (1) darf nicht am
Schaltstern anliegen. Es muss ein
Spalt zwischen Schaltstange des
Handausldsers und dem Schaltstern
sein.

17

Befestigen Sie den Deckel (3) des
Schaltgeh&uses mit den Schrauben
(2) und Unterlegscheiben (1) wieder
am Schaltgehause.

Beachten Sie bezlglich der Siche-
rungsmittel die zusatzlichen Anga-
ben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

18

Schauen Sie von unten an das Stell-
gerat. Tauschen Sie den O-Ring (1)
gegen ein neues, eingefettetes Er-
satzteil aus.

19
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Montieren Sie mit den Schrauben (3)
und den Unterlegscheiben (2) den
unteren Deckel (1) wieder am Stell-
gerat.

Beachten Sie bezUglich der Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.
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Abbildung Schritt Beschreibung

20 Ziehen Sie den Wiedereinrasthebel
(1) gegen einen leichten Widerstand
nach unten aus dem Federgehause.

21 = Stecken Sie den Wiedereinrasthe-
bel (1) in die Aufnahme im Off-
nungselement (2).

= Drehen Sie den Wiedereinrasthebel
(1) bis zum spurbaren Einrastpunkt
der Ventilklappe nach links.

22 Stecken Sie den Wiedereinrasthebel
(1) Uber einen leichten Widerstand
hinweg wieder in die Aufnahme im
Federgehause.

23 Montieren Sie das gewartete oder ein
neues Druckausgleichsventil (1).
Beachten Sie bezlglich der Siche-
rungsmittel die zusatzlichen Anga-
ben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.
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7 Lagern und entsorgen
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7.1 Geratlagern

Lagern und entsorgen

Lagerung der Beachten Sie folgende Regeln:

Packstlicke .

Lagern Sie das Gerat nicht im Freien.

Lagern Sie das Gerat trocken und staubfrei auf ebenem Boden.

Setzen Sie das Gerat keinen aggressiven Medien, keiner Einwirkung von

Ozon oder ionisierender Strahlung sowie keinen direkten Warmequellen aus.

Lagerbedingungen:

= Temperatur: 32 °F bis 77 °F (0 °C bis 25 ©C)

= Relative Luftfeuchtigkeit: < 55 %.

Vermeiden Sie mechanische Erschltterungen.

Lagerzeiten:

» BeilLagerung des Gerats bis zu einem Jahr:

Lagern Sie das Gerat in der Originalverpackung im Origi-
nal-Anlieferzustand. Alle Schutzkappen des Gerats missen mon-
tiert bleiben.

» BeilLagerung des Gerats langer als 1 Jahr (z. B. als Reservegerat):
Lagern Sie das Gerat in der Originalverpackung im Origi-
nal-Anlieferzustand und prufen Sie es jahrlich auf Beschadigung
und Verschmutzung. Berlcksichtigen Sie die Lagerzeit bei den
Wartungszyklen.

Hinweis: Beachten Sie auch etwaige Hinweise zur Lagerung auf der Verpackung.

Lagerung von Far die Lagerung von Ersatzteilen gelten die folgenden Regeln:

Ersatzteilen .

Versehen Sie korrosionsgefahrdete Bauteile mit einem geeigneten Schutz-
mittel.

Lagern Sie O-Ringe und Dichtungen bei sachgerechter Einlagerung nicht
langerals 7 Jahre.

Lagern Sie die Ersatzteile bis zum Einsatz in der Originalverpackung.

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation 81



Lagern und entsorgen

7.2 Geratentsorgen

Fachgerechte Halten Sie die vom Gesetzgeber erlassenen Vorschriften zur Entsorgung ein.
Entsorgung Beachten Sie dabei die folgenden Hinweise zur fachgerechten Entsorgung (még-
licherweise betreffen nicht alle Punkte Ihr Gerat):

= Entsorgen Sie Metalle sortenrein (Stahlschrott, Gussschrott, Leichtmetall-
schrott, Buntmetallschrott, Kunststoffschrott, Elektroschrott).

» (Geben Sie Kunststoffelemente zum Recycling.
» Entsorgen Sie Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert.
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8.1 Ersatzteile Stellgerat mit Ausléseeinheit - GréBe 1"

Ersatzteilzeichnung
Stellgerat mit Auslé-
seeinheit GréBe 1"

wl

Anhang

39
A-A
5 1 [ 6
14 —-“-—__ . N> / 123
S
8 —— 28
21 17
29 23
23
7 D 64.5
; 59
] 58
57
Wartungs- und I':" . Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
standhaltungsteile fur _
Stellgerst mit Ausls- in 5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
seeinheit GréBe 1" 1@ 6 1 SchlieBfeder 18358049
qw 8 4 Schrauben 710BCFEO3010
i 10 1
O-Ring NBR T300AVN224
O-Ring NBR Tieftemperatur 7300DVN224
O-Ring FKM 7300MVV224

HON 5020 SAV_Stellgerat_Baugruppendokumentation

84



Anhang

Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
1r 14 1
Drosselkorper 100 % 201/MZ/001
Drosselkorper 75 % 201/MZ/004
Drosselkorper 50 % 201/MZ/006
Drosselkorper 25 % 201/MZ/008
1in 21 1
O-Ring NBR 20461-RMK
O-Ring FKM 20750
O-Ring NBR Tieftemperatur 20758
1n 23 2
O-Ring 20658-RMK
O-Ring Tieftemperatur 100445
1= 27 1 Tragerplatte 201/MN/001
1r 28 1 Metallschaum 201/MF/001
1ir 29 1
O-Ring 20572
O-Ring Tieftemperatur 20757
1ir g9 1
TastventilHON 913A, Standard 10005200
NBR
TastventilHON 913A, Niro NBR 18356919
Tastventil HON 913A, Tieftem- 18361700
peratur Niro
Tastventil HON 913A, Tieftem- 18361701
peratur Standard
1in 57 1 Dichtring 18842-RMK
1 58 1
O-Ring NBR 20336
O-Ring FKM 20599
O-Ring Tieftemperatur 10096 7-RMK
1in 59 1
O-Ring NBR 20398
O-Ring FKM 21114-RMK
O-Ring Tieftemperatur 100968-RMK
1in 64.5 1
O-Ring NBR 20226-RMK
O-Ring FKM 20751-RMK
O-Ring Tieftemperatur 100991-RMK
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Ersatzteilkits flr

Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Stellgerat mit Auslé-
seeinheit GroBe 1" i 1" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-001
(Standard Ausfiihrung) -NBR
Class 300/600
5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
10 1 O-Ring NBR 7300AVN224
21 1 O-Ring NBR 20461-RMK
23 2 O-Ring 20658-RMK
29 1 O-Ring 20572
57 1 Dichtring 18842-RMK
58 1 O-Ring NBR 20336
59 1 O-Ring NBR 20398
64.5 1 O-Ring NBR 20226-RMK
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
i 1" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-003
(FKM/NBR Ausfuhrung)
Class 300/600
5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
10 1 O-Ring FKM 7300MVV224
21 1 O-Ring FKM 20750
23 2 O-Ring 20658-RMK
29 1 O-Ring 20572
57 1 Dichtring 18842-RMK
58 1 O-Ring FKM 20599
59 1 O-Ring FKM 21114-RMK
64.5 1 O-Ring FKM 20751-RMK
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
i 1" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-002
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 300/600
5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
10 1 O-Ring NBR Tieftemperatur 7300DVN224
21 1 O-Ring NBR Tieftemperatur 20758
23 2 O-Ring 100445
29 1 O-Ring 20752
57 1 Dichtring 18842-RMK
58 1 O-Ring Tieftemperatur 10096 7-RMK
59 1 O-Ring Tieftemperatur 100968-RMK
64.5 1 O-Ring Tieftemperatur 100991-RMK
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8.2 Ersatzteile Stellgerat mit Ausldseeinheit - GréBe 2°, 3%, 4"

Ersatzteilzeichnung
Stellgerat ohne Aus-
l6seeinheit GroBe

2" 3" und 4" 6
\ c—7F —>

] | . 2 14

/] 7 — 27

s—17 | 75 28

[~ 23

ALY
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Ersatzteilzeichnung
Ausldseeinheit fur
Stellgerat GroBe
2",3"und 4"

Wartungs- und In-

standhaltungsteile fir

Stellgerat mit Auslé-
seeinheit GroBe
2",3"und 4"

20

-
&

DN80, DN100

AR

—ii/k}////////M' SN ..

¥
L e

A
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N

N

Anhang

8.5

8.1
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 5 1
Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/7013
27 10 1
O-Ring NBR 7300AVN229
O-Ring Tieftemperatur 7300DVN229
O-Ring FKM 7300MVV229
2" 6 SchlieBfeder SS1075
2" 4 Schrauben 710BCFEO3010
2" 14 1
Drosselkorper 100 % 202/MZ/011
Drosselkorper 75 % 202/MZ/019
Drosselkorper 50 % 202/MZ2/013
Drosselkorper 25 % 202/MZ/020
21 27 1 Tragerplatte 202/MN/001
2" 28 1 Metallschaum 202/MF/001
27 23 1
0-Ring Standard 20752-RMK
O-Ring Tieftemperatur 101461
2" 64 1
O-Ring Tieftemperatur DN50 102063-RMK
O-Ring NBR DN50 20246-RMK
O-Ring FKM DN50 20655-RMK
88
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 8.1 1 Ventilstange vorm. DN50 10032454
2" 8.2 1

O-Ring NBR DN50 20596-RMK

O-Ring FKM DN50 20377

O-Ring Tieftemperatur DN50 101566-RMK
2" 85 1 Sprengring SB 55 19127
2" 20 1

O-Ring Standard 20752-RMK

O-Ring Tieftemperatur 101461
2n 21 1

O-Ring NBR 20383

O-Ring FKM 20913

O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
3n 5 1

Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013

Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
3n 10 1

O-Ring NBR 7300AVN238

O-Ring Tieftemperatur 7300DVN238

O-Ring FKM 7300MVV238
3" (6) Schlief3feder SS1293
3w §) Schrauben 710BCFEO3010
3 14

Drosselkérper 100 % 203/MZ/010

Drosselkorper 75 % 203/MZ/018

Drosselkorper 50 % 203/MZ/012

Drosselkorper 25 % 203/MZ2/019
3" 27 1 Tragerplatte 203/MN/001
oK 28 1 Metallschaum 203/MF/001
3 23 1

0O-Ring Standard 20752-RMK

O-Ring Tieftemperatur 101461
3 o4 1

O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK

DN80/100

O-Ring NBR DN80/100 20427

O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
3" 8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
3" 8.2 1

O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK

O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK

O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK

DN80/100
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
S 8.5 1 Sprengring SB 55 19127
Sl 20 1

O-Ring Standard 20752-RMK

O-Ring Tieftemperatur 101461
Sl 21 1

O-Ring NBR 20383

O-Ring FKM 20913

O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
4 5 1

Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003

Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/7004
4 10 1

O-Ring NBR 7300AVN244

O-Ring Tieftemperatur 7300DVN244

O-Ring FKM 7300MVV244
4 SchlieBfeder 10024055
4r 6 Schrauben 710BCFEO3010
4 14

Drosselkorper 100 % 204/MZ/010

Drosselkorper 75 % 204/MZ7/016

Drosselkorper 50 % 204/MZ2/012

Drosselkorper 25 % 204/MZ2/017
4 27 1 Tragerplatte 204/MN/002
4 28 1 Metallschaum 204/MF/001
4 23 1

0O-Ring Standard 20752-RMK

O-Ring Tieftemperatur 101461
4 o4 1

O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK

DN80/100

O-Ring NBR DN80/100 20427

O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
4 8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
4 82 1

O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK

O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK

O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK

DN80/100
4n 85 1 Sprengring SB 55 19127
4n 20 1

0O-Ring Standard 20752-RMK

O-Ring Tieftemperatur 101461
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Ersatzteilkits flr

Stellgerat mit Auslé-

seeinheit Grof3e
2", 3" und 4"
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4 21 1
O-Ring NBR 20383
O-Ring FKM 20913
O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-004
(Standard Ausfiihrung) -NBR
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
10 1 O-Ring NBR 7300AVN229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN50O 20246-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN50 10032454
8.2 1 O-Ring NBR DN50 20596-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-005
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN229
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
o4 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 102063-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN50 10032454
82 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 101566-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-006
(FKM/NBR Ausfuhrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
10 1 O-Ring FKM 7300MVWV229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN50 20655-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN50 10032454
8.2 1 O-Ring FKM DN50 20377
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 0O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-007
(Standard Ausfuhrung) -NBR
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/013
10 1 O-Ring NBR 7300AVN229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN50 20246-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN50 10032454
8.2 1 O-Ring NBR DN50O 20596-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-008
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/013
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN229
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 102063-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN50 10032454
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 101566-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-009
(FKM/NBR Ausfuhrung) Class
600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/013
10 1 O-Ring FKM 7300MVV229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
o4 1 O-Ring FKM DN50 20655-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN50 10032454
82 1 O-Ring FKM DN50 20377
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 0O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-010
(Standard Ausfuhrung) -NBR
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013
10 1 O-Ring NBR 7300AVN238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-011
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN238
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Sl 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-012
(FKM/NBR Ausfuhrung) Class
150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013
10 1 O-Ring FKM 7300MVV238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
o4 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 0O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-013
(Standard Ausfuhrung) -NBR
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
10 1 O-Ring NBR 7300AVN238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
82 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-014
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN238
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
o4 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
82 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-015
(FKM/NBR Ausfuhrung) Class
600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
10 1 O-Ring FKM 7300MVV238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
o4 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 0O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
vy 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-016
(Standard Ausfuhrung) -NBR
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003
10 1 O-Ring NBR 7300AVN244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4n 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-017
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN244
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4r 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-018
(FKM/NBR Ausfuhrung) Class
150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003
10 1 O-Ring FKM 7300MVV244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 0O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Ay 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-019
(Standard Ausfuhrung) -NBR
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/7004
10 1 O-Ring NBR 7300AVN244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4yn 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-020
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/004
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN244
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4n 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-021
(FKM/NBR Ausfuhrung)
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/004
10 1 O-Ring FKM 7300MVV244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
82 1 O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 0O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
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8.3 Ersatzteile Stellgerat mit Ausloseeinheit - GréBe 6"

Ersatzteilzeichnung
Stellgerat mit Auslé-
seeinheit GréBe 6"

810
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5 i 14
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Wartungs- und In-

Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
standhaltungsteile fir
Stellgerat mit Auslé- 6" 5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
seeinheit GréBe 6" 6" 10 1
O-Ring NBR 7300DVN261
O-Ring Tieftemperatur 7300DVN261
O-Ring FKM 7300MVV261
6" 6 1 Schliel3feder 10011249
6" 8 6 Schrauben 710BCFEO3010
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Ersatzteilkits fur

Stellgerat mit Auslé-
seeinheit GréBe 6"
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Anhang

Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
6" 14 1
Drosselkorper 100 % 206/MZ/002
Drosselkorper 75 % 206/MZ/010
Drosselkorper 50 % 206/MZ2/006
Drosselkorper 25 % 206/MZ/011
6" 27 1 Tragerplatte 206/MN/001
6" 28 Metallschaum 206/MF/001
e" 726 2
O-Ring NBR 20336
O-RingTieftemperatur 100967-RMK
O-Ring FKM 20599
6" 727 2
O-Ring NBR 20251-RMK
O-RingTieftemperatur 101036-RMK
O-Ring FKM 20600-RMK
6" 748 1
O-Ring NBR 21193
O-RingTieftemperatur 101037-RMK
O-Ring FKM 21223-RMK
6" 754 1
O-Ring NBR 20338
O-RingTieftemperatur 101035-RMK
O-Ring FKM 20610
6" 774 1 O-Ring 100399-RMK
6" 810 1 TastventilHON 910 89100210
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
e" 6" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-022
(Standard Ausfihrung) -NBR
Class 300/600
5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
10 1 O-Ring NBR 7300DVN261
726 2 O-Ring NBR 20336
727 2 O-Ring NBR 20251-RMK
748 1 O-Ring NBR 21193
754 1 O-Ring NBR 20338
774 1 O-Ring NBR 100399-RMK
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Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
B 6" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-023
(Tieftemperatur- Ausfuhrung)
Class 300/600
5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN261
726 2 O-Ring Tieftemperatur 10096 7-RMK
727 2 O-Ring Tieftemperatur 101036-RMK
748 1 O-Ring Tieftemperatur 101037-RMK
754 1 O-Ring Tieftemperatur 101035-RMK
T4 1 O-Ring Tieftemperatur 100399-RMK
Nennweite Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
&7 6" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-024
(FKM/NBR Ausfuhrung) Class
300/600
5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
10 1 O-Ring FKM 7300MVV261
726 2 O-Ring FKM 20599
727 2 O-Ring FKM 20600-RMK
748 1 O-Ring FKM 21223-RMK
754 1 O-Ring FKM 20610
774 1 O-Ring FKM 100399-RMK
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8.4 Ersatzteile Tastventil HON 910 fir Stellgerat GroBe 6"

Ersatzteilzeichnung
TastventilHON 910

13
\
T
|
Wartungsteile Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Tastventil HON 910
4 1
O-Ring NBR 20309
O-Ring FKM 20794-RMK
8 1 Kolben 10022595
13 2
O-Ring FKM 20926-RMK
O-Ring NBR 20232-RMK
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8.5 Schmierstoffe

Schmierstoffe Achtung! Alle Teile sind dunn einzufetten.
Verwenden Sie folgende Schmierstoffe:

Anwendung Bemerkung Schmierstoff Teile-Nr.
O-Ring-Abdichtungen
ruhend oder bewegt Standardausfiihrung:
Flachdichtungen Silikonfett (Dose) 27079
Einspgnnwulst Silikonfett (Tube) 27081
allseitig fetten
Membranen
Flacheinspan-
nung nicht fetten
Gleitflachen von Ventilstan- Tieftemperaturaus-
gen fuhrung:
GleitfGhrungen Silikonfett (Dose) 27993
FUhrungsbuchsen
Bewegliche Teile
SAV-Kontroll- und Schaltge- nur Fettfilm Hochtemperaturaus-
raten fuhrung:
Schalt- und Rastbuchsen PFPE-Fett 102389
Schaltkugeln und Schalt-
walzen
Kugellager

Ventilhtlsen und Ventilhal-
senabdichtungenin Silikonfett 27052
Gas-Druckregelgeraten

Sollwert-Einstellschrauben
Bewegungsschrauben

Gewinde-Werkstoffpaarung:

AlZAL

Einschraubverschraubun- Montagepaste 27091
gen und Befestigungs-

schrauben

Senkungen der Federteller
(Pilot)

Gerate fur Sauerstoff

- ) Obere Sauerstoff-
e und.fet‘.tfre|e druckgrenze Gleitmittel 28211
Montage, nur Gleitmittel 260 bar bei 60°C
zulassig
Geréate fur Ammoniak Gleitmittel 28211
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